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Details

Kotak kaleng berengsel kustom memadukan tutup yang terpasang permanen, permukaan
logam yang dapat dicetak, dan nilai penyimpanan yang dapat digunakan kembali. Kotak
ini cocok untuk hadiah, kembang gula, teh, kosmetik, alat tulis, barang koleksi, serta
produk lain yang membutuhkan akses berulang dan pengalaman membuka kemasan yang
mengutamakan presentasi. Ukuran, pelapis, jenis engsel, sisipan, kepatuhan, MOQ, harga,
dan waktu produksi tetap bergantung pada penawaran harga, pengambilan sampel, dan
pengujian khusus aplikasi.

Siapa yang Paling Diuntungkan oleh Kemasan Kaleng
Berengsel Kustom? 1T

Kotak ini terutama dipertimbangkan oleh pemilik merek, pembeli kemasan, penjual merek privat,



pengembang produk, dan tim hadiah promosi yang ingin kemasan tetap berguna setelah produk
aslinya dikeluarkan. Aplikasi umum meliputi cokelat, permen, teh, kopi, kosmetik, perhiasan, alat
tulis, permainan kartu, barang koleksi, permen mint, hadiah musiman, dan kit produk ringkas.

Tutup yang terpasang sangat berguna ketika pelanggan akan membuka kemasan berulang kali. Tidak
seperti tutup lepas, tutup ini tidak dapat diletakkan terpisah lalu hilang selama penggunaan biasa.
Saat dibuka penuh, tutup juga dapat menampilkan isi secara rapi dan menarik. Karena itu, format ini
relevan untuk set hadiah ritel, koleksi pilihan, pengatur portabel, dan produk yang disajikan dalam
sisipan pas.

Namun, kesesuaian tidak ditentukan oleh kategori produk saja. Kapasitas internal, jumlah muatan,
kecocokan sisipan, ruang bebas saat membuka, dan kinerja penutupan harus dikonfirmasi
menggunakan produk sebenarnya dalam sampel fisik. Setiap klaim kapasitas, toleransi berat, atau
jumlah barang yang muat harus ditentukan berdasarkan dimensi nyata, kondisi bermuatan, dan
verifikasi sampel.

Masalah Kemasan Apa yang Dapat Diatasi Kaleng
Berengsel—dan Apa yang Tidak Dapat Diatasinya? 1T

Masalah: Kotak hadiah kertas mungkin rentan terhadap keausan sudut yang terlihat, tekanan,
kelembapan, atau kerusakan akibat penanganan, sedangkan wadah bertutup lepas dapat
mengganggu pengalaman pengguna jika tutupnya hilang. Merek juga dapat menghabiskan banyak
biaya untuk kemasan dekoratif yang langsung dibuang pelanggan.

Dampak: Kelemahan ini menjadi lebih mahal ketika produk bergantung pada presentasi rak
premium. Penyok, engsel longgar, area cetak tergores, penutupan yang sulit, atau sisipan yang tidak
pas dapat membuat produk bernilai tinggi terasa tidak konsisten. Untuk teh, bubuk, rempah-rempah,
atau barang sensitif aroma, risiko lainnya adalah menganggap tutup logam yang tampak rapat
otomatis memberikan penghalang kedap udara.

Solusi: Kaleng berengsel dengan spesifikasi yang tepat dapat memberikan struktur luar yang tahan
lama, penutup terpasang, area pencitraan merek yang luas, dan fungsi lanjutan yang dapat
digunakan kembali. Namun, kaleng ini harus diperlakukan sebagai sistem kemasan yang dirancang,
bukan sekadar kotak logam generik. Engsel, penutup depan, pelapis dalam, sisipan, penghalang
primer, desain grafis, metode pengemasan, dan rencana inspeksi semuanya harus sesuai dengan
aplikasi.



Daftar Isi

¢ Siapa yang paling diuntungkan oleh kemasan kaleng berengsel kustom?
e Masalah kemasan apa yang dapat diatasi kaleng berengsel?

e Apa itu kotak kaleng berengsel kustom?

e Bagaimana ukuran dan keterbacaan desain grafis harus ditentukan?

e Hasil akhir, sisipan, engsel, dan penutup mana yang harus dibandingkan?

e Bagaimana desain grafis dan persyaratan produk harus diperiksa sebelum produksi?
e Bagaimana alur kerja produksi berlangsung?

e Bagaimana kaleng jadi harus diuji dan diterima?

e Bagaimana kaleng berengsel dibandingkan dengan kemasan alternatif?

e Apa yang harus dikonfirmasi pembeli sebelum meminta penawaran harga?
e Apa poin utama dalam pembelian?

e Bagaimana beralih dari konsep ke kaleng yang siap diproduksi?

Apa Itu Kotak Kaleng Berengsel Kustom? 1

Kotak kaleng berengsel kustom adalah wadah logam bentukan dengan tutup yang terhubung secara
mekanis ke badan. Istilah industri umum “kotak kaleng” biasanya mengacu pada kotak yang terbuat
dari baja berlapis timah, bukan timah padat. Persyaratan pelat timah elektrolitik untuk lembaran dan
gulungan ditetapkan dalam |1SO 11949:2016".

Inti baja memberikan kekakuan, sedangkan lapisan timah, lak, dan lapisan dekoratif mendukung
pengendalian korosi serta tampilan cetak. Ketebalan bahan akhir, temper, sistem pelapis, dan
konstruksi harus dipilih sesuai dimensi kotak, metode pembentukan, isi, kondisi distribusi, dan pasar
sasaran. Tidak ada ukuran ketebalan atau pelapis tertentu yang dikonfirmasi untuk SKU sementara
ini; semuanya tetap menjadi item penawaran harga dan persetujuan sampel.

Kustomisasi dapat mencakup dimensi, bentuk, desain grafis, pencetakan CMYK atau warna khusus,
emboss, deboss, pernis mengilap atau matte, efek metalik, baki internal, sekat, busa, atau sisipan


https://www.iso.org/standard/59157.html

lainnya. Perkakas yang sudah ada dapat mengurangi pekerjaan pengembangan, sedangkan ukuran
baru atau geometri yang tidak biasa mungkin memerlukan perkakas baru. Panduan kustomisasi dari
TDTIN" menjelaskan bentuk, volume, penutupan, pencetakan, pelapisan, dan sisipan sebagai
keputusan yang saling terkait, bukan pilihan terpisah.

Bagaimana Ukuran dan Keterbacaan Desain Grafis Harus
Ditentukan? 1T

Mulailah dengan produk fisik—bukan perkiraan visual. Catat panjang, lebar, dan tinggi maksimum
produk dalam kondisi akhir penjualan, termasuk kantong, pembungkus, selebaran, aksesori, atau
sisipan. Jika beberapa bagian akan dikemas bersama, uji susunan bermuatan lengkap. Ruang bebas
harus memperhitungkan tepi gulung, gerakan engsel, kedalaman tutup, dinding sisipan, dan cara
pekerja memasukkan produk.

Tentukan apakah setiap ukuran yang diminta merupakan ukuran internal atau eksternal. Kekeliruan
antara keduanya dapat menghasilkan kaleng yang tampak benar pada gambar, tetapi tidak dapat
memuat produk setelah pembentukan dan perakitan. Untuk barang tidak beraturan, sediakan sampel
fisik atau data tiga dimensi yang akurat. Kapasitas, jumlah muatan, dan kecocokan harus selalu
ditentukan berdasarkan dimensi produk sebenarnya, kondisi bermuatan, dan verifikasi sampel.

Keterbacaan desain grafis juga berubah sesuai ukuran dan pembentukan. Teks legal kecil, garis
halus, kode batang, dan kode QR tidak boleh ditempatkan melintasi tepi gulung, sudut, emboss, area
engsel, atau zona terdistorsi lainnya. Dieline yang disetujui harus menunjukkan area aman cetak,
sambungan struktural, dan area tempat grafis dapat bergeser selama pembentukan. Keterbacaan
kode batang dan kode QR harus diperiksa pada sampel fisik jadi, bukan hanya pada proof datar.

Hasil Akhir, Sisipan, Engsel, dan Penutup Mana yang Harus


https://tdtin.com/how-to-customize-tin-boxes-the-definitive-guide/

Dibandingkan? T

Desain permukaan harus mendukung penampilan sekaligus penanganan. Pencetakan offset dapat
menutupi area dekoratif yang luas, sedangkan warna khusus dapat dipertimbangkan jika
pengendalian warna merek penting. Pernis mengilap dan matte mengubah penampilan serta tekstur
yang dirasakan. Emboss atau deboss dapat menambah hierarki taktil, tetapi desain grafis harus
disesuaikan dengan relief bentukan. Perlakuan premium seperti foil atau efek selektif harus
ditawarkan dan dibuat sampelnya karena kelayakan bergantung pada desain grafis, konstruksi, dan
metode produksi.

Komponen internal dapat menata produk dan melindungi permukaan berdekorasi dari kontak
langsung. Pilihannya dapat mencakup baki, sekat, busa, atau struktur pas lainnya. Solusi yang tepat
bergantung pada dimensi produk, kerapuhan, status kontak pangan, metode pemuatan, dan sasaran
daur ulang. Sisipan harus diuji di dalam kaleng rakitan bersama produk sebenarnya; rendering yang
menarik bukan bukti kecocokan.

Pemilihan engsel secara langsung memengaruhi pengalaman membuka. Panduan teknis industri
membedakan engsel jendela yang lebih sederhana dari susunan engsel kawat atau batang logam.
Engsel jendela mungkin kurang mampu menahan tutup sedang atau besar tetap tegak, sedangkan
engsel kawat logam dapat memberikan penyangga tutup yang lebih baik tetapi melibatkan perkakas,
komponen, perakitan, dan biaya tambahan. Pertukaran ini dijelaskan oleh halaman teknis tutup

berengsel TINSPKG".

Penutup depan memerlukan perhatian yang sama. Penutup yang terlalu rapat menyulitkan pengguna;
yang terlalu longgar dapat terbuka saat penanganan atau transit. Pembeli harus menentukan perilaku
pembukaan yang diinginkan, apakah tutup harus tetap tegak, dan bagaimana kotak akan digunakan
setelah dibeli. Persyaratan ini harus dikunci dengan sampel fisik yang disetujui.
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Bagaimana Desain Grafis dan Persyaratan Produk Harus
Diperiksa Sebelum Produksi? T

Pemeriksaan praproduksi yang andal dimulai dengan satu spesifikasi terkendali. Spesifikasi tersebut
harus mengidentifikasi produk, dimensi internal dan eksternal yang diminta, bentuk, konstruksi tutup,
perilaku engsel, rasa penutupan, proses cetak, warna, hasil akhir, pelapis, sisipan, konfigurasi
pengemasan, pasar tujuan, serta apakah suatu permukaan akan bersentuhan dengan makanan,
kosmetik, atau produk lain yang diatur.

1. Konfirmasikan kasus penggunaan. Nyatakan apakah kaleng merupakan kemasan luar
dekoratif, kemasan kontak langsung, barang penyimpanan yang dapat digunakan kembali, atau
bagian dari sistem berlapis.

2. Berikan dimensi produk sebenarnya. Sertakan kantong akhir, pembungkus, selebaran,
aksesori, dan susunan bermuatan.

3. Pilih jalur struktural. Bandingkan perkakas yang ada dengan perkakas baru, lalu
konfirmasikan perilaku engsel dan penutupan yang diperlukan.

4. Petakan desain grafis. Jauhkan teks penting dan kode yang dapat dipindai dari tekukan, tepi
gulung, zona engsel, dan area emboss.

5. Tentukan referensi warna. Identifikasi nilai CMYK, referensi warna khusus, dan standar
warna fisik yang disetujui.

6. Identifikasi kebutuhan kepatuhan. Nyatakan isi, kondisi kontak, pasar tujuan, dan
dokumentasi yang diperlukan sebelum memilih pelapis.

7. Setujui sampel fisik praproduksi. Verifikasi kecocokan, penampilan, gerakan pembukaan,
pelapis, sisipan, pengemasan, dan pengujian yang diperlukan sebelum produksi massal.

Rendering digital berguna untuk penyelarasan, tetapi tidak dapat memastikan rasa engsel, ketahanan
permukaan, warna sebenarnya di bawah perubahan cahaya, atau kecocokan dengan produk
bermuatan. Sampel praproduksi harus menjadi acuan yang disepakati untuk produksi dan inspeksi.

f\&\\




Bagaimana Alur Kerja Produksi Kaleng Berengsel Kustom
Berlangsung? T

Setelah spesifikasi dan sampel praproduksi disetujui, urutan manufaktur umum meliputi pencetakan
dan pelapisan pelindung, pemotongan atau pembelahan lembaran, pengepresan dan pembentukan,
perakitan engsel, pembersihan, pengemasan, inspeksi akhir, serta pengiriman. Urutan terperinci
dapat berubah jika desain mencakup emboss, beberapa komponen bentukan, jendela, baki, atau
aksesori lain.

Ikhtisar alur standar yang diterbitkan—pencetakan dan pelapisan, pemotongan, pembentukan,
perakitan, pembersihan, pengemasan, dan pengendalian mutu akhir—tersedia dalam panduan proses
manufaktur kotak kaleng™'.

Pencetakan biasanya dilakukan saat logam masih datar. Pernis pelindung kemudian digunakan untuk
membantu mempertahankan lapisan dekoratif selama pembentukan dan penggunaan. Selama
pemotongan dan pengepresan, proses harus mengendalikan geram, deformasi, dan kerusakan pada
permukaan cetak. Perakitan harus menyelaraskan tutup dan badan sekaligus mempertahankan
gerakan membuka dan menutup yang disepakati. Pembersihan harus menghilangkan serpihan atau
residu manufaktur sebelum kaleng memasuki konfigurasi pengemasan akhir.

Tidak ada durasi produksi yang dikonfirmasi untuk produk ini. Waktu harus ditawarkan setelah
ukuran, jalur perkakas, pencetakan, penyelesaian, persyaratan sampel, jumlah pesanan,
pengemasan, inspeksi, dan metode pengiriman diketahui.

Bagaimana Kaleng Berengsel Jadi Harus Diuji dan Diterima?
1

Inspeksi harus berfokus pada mode kegagalan yang penting bagi pembeli, bukan sekadar
memastikan keberadaan kotak. Sampel yang disetujui, gambar, desain grafis, referensi warna,
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spesifikasi pengemasan, dan kriteria cacat yang disepakati harus menjadi dasar penerimaan.

e Dimensi dan kecocokan: Periksa kaleng rakitan serta uji produk sebenarnya, sisipan, dan
konfigurasi bermuatan.

* Penyelarasan engsel: Periksa kelonggaran, distorsi, pembukaan yang tidak konsisten, dan
apakah kinerja tutup sesuai persetujuan.

e Gerakan penutupan: Pastikan pembukaan tidak terlalu sulit ataupun cukup longgar hingga
terbuka tanpa disengaja.

e Tepi dan geram: Periksa tepi gulung, area yang dipres, dan permukaan yang dapat dijangkau
untuk mencari titik tajam.

e Penampilan: Periksa penyok, goresan, bintik karat, pergeseran cetak, variasi warna,
kerusakan pelapis, dan kontaminasi.

* Daya rekat cetakan: Gunakan uji daya rekat atau kompatibilitas yang disepakati dan sesuai
dengan pelapis serta paparan yang diperkirakan.

 Kinerja distribusi: Jika relevan, tentukan uji getaran, jatuh, tekanan, atau penumpukan untuk
karton yang sudah dikemas.

* Perilaku penggunaan berulang: Tetapkan uji siklus pembukaan khusus aplikasi, bukan
mengasumsikan ketahanan dari penampilan.

Untuk kontak langsung dengan pangan, pelapis harus dievaluasi terhadap jenis makanan sebenarnya
dan kondisi penggunaan yang dimaksudkan. Peraturan AS untuk pelapis resin dan polimer yang
bersentuhan dengan pangan ditetapkan dalam 21 CFR 175.300%. Kepatuhan tidak dapat ditetapkan
hanya dengan menyebut kaleng generik sebagai “food grade”; diperlukan dokumentasi bahan dan
pelapis yang tepat untuk kondisi yang dimaksudkan.

BPA dan sistem pelapis kaleng alternatif memerlukan peninjauan yang sama cermatnya. Informasi
FDA tentang BPA untuk kontak pangan™ menjelaskan bahwa zat yang bermigrasi dari kemasan ke

makanan tunduk pada kerangka otorisasi kontak pangan yang berlaku. Karena itu, pembeli harus
meminta deklarasi dan pengujian yang relevan, bukan mengandalkan label tanpa dukungan.



https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
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Bagaimana Kaleng Berengsel Dibandingkan dengan Format
Kemasan Alternatif? 1

Situasi Pembelian Paling

Opsi Kekuatan Utama Keterbatasan Penting Sesuai

Tutup terpasang, bukaan

, Memerlukan pengendalian
lebar, presentasi yang

Hadiah premium, produk

Kaleng dapat digunakan engsel da)n penutupa.n; versi yang sering diakses, barang
berengsel , standar tidak otomatis kedap . '
kembali, struktur luar koleksi, set tertata
udara
tahan lama
Kaleng E:g::g;s; Ié)s:m Tutup terpisah dapat hilang;  Produk yang tidak
bertutup pengalaman membukanya memerlukan tutup
| permukaan cetak yang
epas luas berbeda terpasang
Biasanya lebih cocok untuk . .
, . : Permen mint, aksesori
Akses ringkas dan format persegi panjang dan . .
Kaleng geser . ringkas, atau barang kecil
gerakan khas mungkin menawarkan akses

tampilan terbatas portabel

Penutupan lebih Pembukaan lebih lambat dan  Balsam, lilin, atau produk

EZL?S?U ulir g'esseaqgajzr?aen ggtﬁnin biasanya terbatas pada bentuk yang memerlukan konsep
P lebih bzfik yed yang yang kompatibel penutupan berbeda

Konstruksi ringan dan Lebih rentan terhadap

Kotak hadiah . . ksi kel Kk Kemasan promosi sensitif

kertas opsi presentasi prqdu si ke gmbapan, remuk, keausan biaya atau berumur pendek
pendek yang fleksibel tepi, dan pembuangan dini

Kotak plastik Bobot rendah, visibilitas Nilai persepsi dan Aplikasi yang

kaku P produk jika transparan, pertimbangan akhir masa mengutamakan visibilitas,
dan pencetakan fleksibel pakai yang berbeda bobot, atau efisiensi

Keputusan harus mengikuti interaksi pengguna dan fungsi penghalang yang dibutuhkan. Kaleng
berengsel paling unggul ketika presentasi, pembukaan berulang, dan penggunaan kembali penting.
Kaleng ini tidak boleh dipilih sebagai satu-satunya penghalang kelembapan atau aroma tanpa
pengujian. Panduan teknis menyatakan bahwa kaleng geser dan berengsel standar biasanya tidak
kedap udara; produk sensitif mungkin memerlukan kantong tersegel atau wadah primer khusus di
dalam kaleng dekoratif, sebagaimana dijelaskan dalam perbandingan kaleng berengsel dan kaleng

geser ini*”.

Apa yang Harus Dikonfirmasi Pembeli Sebelum Meminta
Penawaran Harga? T

Permintaan penawaran harga yang berguna harus mencakup produk yang dimaksud, pasar tujuan,
dimensi internal yang diminta, bentuk sasaran, jumlah pesanan, status desain grafis, warna
pencetakan, hasil akhir, perilaku engsel, penutup depan, sisipan, perlindungan individual, persyaratan
karton, dan rute pengiriman yang diperkirakan. Aplikasi kontak langsung harus mengidentifikasi isi
dan kondisi kontak agar pelapis serta dokumentasi dapat dinilai.

MOQ, biaya perkakas, harga satuan, waktu produksi, berat satuan, dimensi karton, dan ongkos kirim
belum dikonfirmasi untuk SKU sementara ini. Semuanya harus tetap menjadi item penawaran sampai
struktur, bahan, jumlah, dekorasi, pengemasan, dan ketentuan pengiriman ditentukan. Perkakas yang
sudah ada dapat mengubah hasil komersial, tetapi tetap memerlukan verifikasi kecocokan dengan
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produk sebenarnya.

Kemasan pengiriman harus mengurangi gesekan antarlapisan logam dan pergerakan dalam karton.
Penggunaan kertas, kantong, bantalan lapisan, sekat, atau bantalan pelindung yang tepat bergantung
pada hasil akhir dan risiko distribusi. Pengemasan berlebihan juga harus ditinjau berdasarkan sasaran
lingkungan. Sebelum menyetujui kemasan akhir, uji apakah kaleng jadi tiba tanpa penyok, goresan,
pembukaan yang tidak disengaja, atau kerusakan pelapis.

Pemesanan ulang harus mengacu kembali pada sampel yang disetujui, desain grafis dengan revisi
terkendali, gambar struktural, referensi warna, kriteria inspeksi, dan spesifikasi pengemasan.
Kemasan logam tetap dapat mengalami masalah korosi atau migrasi jika pelapis rusak atau tidak
cocok dengan isi; tinjauan ilmiah tentang kemasan logam membahas korosi, pelapis, dan potensi zat
yang bermigrasi secara lebih terperinci melalui tinjauan kemasan logam yang ditelaah sejawat™.

Apa Poin Utama dalam Pembelian? T

e Tutup terpasang merupakan keunggulan utama dalam pengalaman pengguna. Tutup
ini mendukung akses berulang dan presentasi, tetapi penyelarasan engsel serta gaya
penutupan harus disetujui pada sampel fisik.

» Kaleng berengsel standar tidak boleh dianggap kedap udara. Isi yang sensitif terhadap
aroma atau kelembapan mungkin memerlukan kantong dalam tersegel yang telah diuji atau
penghalang primer lain.

o Kesesuaian kontak pangan bersifat khusus aplikasi. Pelapis, tinta, dokumentasi, kondisi
migrasi, dan isi sebenarnya harus dievaluasi sebelum klaim kepatuhan dibuat.

e Kecocokan tidak dapat disetujui hanya berdasarkan dimensi nominal. Kapasitas,
jumlah muatan, dan kinerja sisipan harus ditentukan berdasarkan dimensi produk sebenarnya,
kondisi bermuatan, dan verifikasi sampel.

e Data kemampuan daur ulang memerlukan bahan dan tahun yang diidentifikasi
dengan jelas. — EPA AS memperkirakan bahwa 1.6 juta ton, atau 73.8%, dari kemasan baja
yang dihasilkan pada 2018 telah didaur ulang (Sumber™).

e Pasar kaleng bertutup engsel memiliki prakiraan pertumbuhan jangka panjang yang


https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific

telah diterbitkan. — Future Market Insights memperkirakan USD 6.8 miliar pada 2025 dan
memproyeksikan USD 9.8 miliar pada 2035, dengan CAGR 3.7% (Sumber™®).

e Persyaratan kemasan Uni Eropa telah memasuki fase penerapan umum. — Peraturan
(UE) 2025/40 mulai berlaku pada 11 Februari 2025 dan secara umum berlaku mulai 12 Agustus
2026 (Sumber).

» Ketentuan komersial tetap khusus untuk setiap proyek. MOQ, harga, waktu produksi,
berat satuan, perkakas, pengujian, pengemasan, dan ongkos kirim harus dikonfirmasi melalui
penawaran harga setelah spesifikasi selesai.

Bagaimana Beralih dari Konsep ke Kaleng yang Siap
Diproduksi? T

Jalur teraman adalah menentukan produk dan pasar sebenarnya terlebih dahulu, memilih struktur
berikutnya, lalu menyetujui bukti sebelum produksi massal. Kaleng berengsel yang berhasil bukan
sekadar cangkang logam berdekorasi: kaleng tersebut merupakan sistem terkoordinasi yang terdiri
atas dimensi, perilaku engsel, gaya penutupan, pelapis, desain grafis, sisipan, penghalang primer,
kriteria inspeksi, dan perlindungan transit.

Kirimkan dimensi produk, jumlah, pasar tujuan, desain grafis, preferensi hasil akhir, dan
persyaratan penggunaan kontak Anda untuk meminta penawaran harga serta rencana
sampel khusus proyek.

™SO 11949:2016: Menetapkan persyaratan untuk pelat timah elektrolitik yang dipasok sebagai
lembaran atau gulungan. <

“lpanduan Kustomisasi TDTIN: Menjelaskan keputusan terkait bentuk, volume, penutupan,
pencetakan, pelapisan, dan sisipan. €

BlPanduan Engsel TINSPKG: Membandingkan engsel jendela dengan susunan engsel kawat atau
batang logam beserta pertukaran praktisnya. €

“IProses Manufaktur Kotak Kaleng: Menguraikan pencetakan, pelapisan, pemotongan, pembentukan,
perakitan, pembersihan, pengemasan, dan inspeksi akhir. €

121 CFR 175.300: Menyajikan persyaratan AS untuk pelapis resin dan polimer yang digunakan pada
barang yang bersentuhan dengan pangan. €

®“Informasi FDA tentang BPA: Menjelaskan konteks regulasi BPA dan zat yang dapat bermigrasi dari
kemasan pangan. €

"IKaleng Berengsel vs. Kaleng Geser: Menjelaskan perilaku penutupan dan alasan kaleng berengsel
atau geser standar tidak boleh otomatis dipasarkan sebagai kedap udara. ¢

B Tinjauan Kemasan Logam: Meninjau bahan kemasan logam, pelapis, korosi, dan pertimbangan
migrasi. €

®IData Daur Ulang EPA AS: Melaporkan perkiraan EPA mengenai produksi dan daur ulang kemasan
baja pada 2018. ¢


https://www.futuremarketinsights.com/reports/hinged-lid-tins-market
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

Mlpasar Kaleng Bertutup Engsel: Menyajikan perkiraan pasar 2025 dan proyeksi 2035 yang dikutip. €

Product Option



