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Pinback Button Cetak Kustom Langsung dari Pabrik untuk Pesanan Grosir
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Details

Pinback button cetak kustom mengubah logo, pesan kampanye, karya seni, dan identitas
acara menjadi media pakai yang terjangkau. Pilih diameter, finishing, bagian belakang,
jumlah, kemasan, dan target pengiriman; setujui proof digital sebelum produksi massal;
serta kendalikan risiko utama—keterbacaan, konversi warna, crimping tepi, keamanan
pin, perlindungan permukaan, dan keandalan tenggat.

Siapa yang Paling Diuntungkan dari Produksi Button
Langsung dari Pabrik? T

Button ini ditujukan bagi pembeli yang membutuhkan produksi berulang, bukan sekadar barang unik
sekali pesan. Pengguna umumnya mencakup manajer merek yang memesan suvenir pameran, tim
kampanye yang membagikan pesan dengan visibilitas tinggi, sekolah yang membuat lencana klub,
organisasi nirlaba yang mendukung kampanye kesadaran, seniman yang menyiapkan stok untuk



meja konvensi, band yang menjual merchandise terjangkau, dan tim fulfillment yang merakit paket
promosi.

Nilai komersialnya melampaui harga satuan yang rendah. Industri produk promosi AS menghasilkan
penjualan distributor sebesar $26.78 miliar selama 2024, menurut laporan volume penjualan PPAI*,
Pinback button cocok untuk pasar ini karena ringkas, sangat mudah dikustomisasi, mudah dibagikan,
dan tetap terlihat lama setelah acara—bukan hanya saat diserahkan.

e Tim korporat dan pameran dagang: button logo, peluncuran produk, kampanye karyawan,
paket konferensi, dan distribusi ke banyak lokasi.

¢ Organisasi politik dan advokasi: identifikasi relawan, penggalangan dana, rapat umum,
pendekatan kepada pemilih, dan kesadaran isu.

e Sekolah dan organisasi nirlaba: klub, program membaca, penghargaan, penggalangan
dana, keanggotaan, dan acara komunitas.

e Seniman, band, dan peritel: merchandise berformat kecil, set bertema, bonus prapesan, dan
tambahan murah di kasir.

e Acara dan perayaan pribadi: reuni, pernikahan, peringatan, ulang tahun, button foto, dan
identifikasi peserta.

Biaya Satuan Rendah Jangan Sampai Menimbulkan Risiko
Acara yang Tinggi 1

Masalah: Sebuah button terlihat sederhana, tetapi pesanan massal mencakup penyiapan karya
desain, konversi warna, pemotongan, film pelindung, komponen logam, perakitan bertekanan,
inspeksi, pengemasan, dan transportasi. Keputusan yang kurang tepat pada tahap mana pun dapat
memengaruhi ratusan atau ribuan unit.

Dampak: Logo yang dikonversi dengan buruk dari Pantone ke CMYK kehilangan karakter mereknya.
Teks yang terlihat layak di monitor menjadi tidak terbaca pada ukuran 1 inci. Potongan yang tidak
berada di tengah mendorong bingkai ke tepi gulungan. Tekanan crimp yang kurang menghasilkan
cangkang longgar; tekanan berlebih atau tidak merata membuat film berkerut. Bahkan pesanan yang
benar bisa terlambat untuk acara jika waktu produksi disamakan dengan waktu pengiriman.

Solusi: Perlakukan pesanan sebagai spesifikasi yang terkendali. Catat ukuran jadi, revisi karya
desain, mode warna, area aman, finishing, bagian belakang, jumlah, konfigurasi kemasan, waktu
persetujuan proof, target produksi, layanan pengiriman, dan kode ZIP tujuan sebelum produksi
dimulai. Ini mengubah permintaan "buat logo ini menjadi button" menjadi ringkasan manufaktur yang
siap dibeli.


https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
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Barang promosi yang dikenakan terus menghasilkan eksposur setelah dibagikan. Studi ASI 2026
memperkirakan bahwa produk promosi biasa menghasilkan sekitar 3,300 tayangan merek sepanjang
masa pakainya, meskipun hasil sebenarnya bergantung pada kegunaan, desain, audiens, dan retensi.
2,

Lihat riset tayangan iklan AS

Daftar Isi

¢ Siapa yang Paling Diuntungkan dari Produksi Button Langsung dari Pabrik?
* Biaya Satuan Rendah Jangan Sampai Menimbulkan Risiko Acara yang Tinggi
e Apa Itu Pinback Button Cetak Kustom?

e Ukuran Mana yang Memberikan Keterbacaan dan Nilai Terbaik?

e Bagaimana Memilih Finishing dan Bagian Belakang?
e Bagaimana Menyiapkan Pesanan yang Siap Diproduksi?

¢ Proses Produksi yang Dapat Dilacak Melindungi Desain yang Disetujui
e Apa vang Harus Diverifikasi dalam Inspeksi Kualitas?

e Perencanaan Kemasan dan Pengiriman Melindungi Pesanan Jadi

e Jalur Pembelian Mana yang Sesuai dengan Target Jumlah dan Kualitas Anda?
* Poin Penting untuk Pesanan Massal Berisiko Lebih Rendah

e Ubah Desain Menjadi Spesifikasi Pabrik yang Terkendali

Apa Itu Pinback Button Cetak Kustom? 1

Pinback button cetak kustom adalah lencana pakai yang dirakit dengan tekanan. Konstruksi
umumnya mencakup cangkang logam yang dibentuk, grafis cetak, film pelindung transparan, dan
bagian belakang logam yang dilengkapi pin. Saat dirakit, grafis dan film membungkus cangkang
sebelum cangkang dan bagian belakang disatukan dengan crimp.

Struktur ini berbeda dari pin enamel. Button menggunakan gambar cetak di bawah permukaan
pelindung, sehingga mendukung foto berwarna penuh, gradasi, ilustrasi detail, banyak desain, dan
perubahan karya desain dengan cepat tanpa cetakan logam khusus untuk setiap grafis. Pin enamel


https://media.asicentral.com/resources/AdImpressionStudy/Ad-Impressions-2026.pdf

menggunakan logam yang dibentuk dan bidang warna isi, biasanya menghasilkan benda yang lebih
berat dan lebih layak dikoleksi dengan biaya persiapan lebih tinggi.

Deskripsi bahan harus dapat diukur. Pemasok komponen yang mapan menjelaskan konstruksi
menggunakan baja heavy-duty dan film pelindung 3 mil; lihat spesifikasi komponen button™ ini.
Penawaran produk harus menyatakan spesifikasi bahan dan film yang sebenarnya untuk pesanan
tersebut, bukan meminjam spesifikasi pesaing.

Permukaan cetak tahan terhadap cipratan bila terlindungi, tetapi button standar berbahan kertas dan
film tidak boleh disebut kedap air tanpa metode serta hasil perendaman yang terdokumentasi.
Demikian pula, klaim "tahan pudar" harus didukung oleh durasi paparan UV, perangkat, ambang
penerimaan, dan tanggal pengujian yang ditetapkan. Tidak ada data khusus lot mengenai jam
paparan UV, daya tahan pin, siklus abrasi, atau korosi yang diberikan untuk halaman ini. Karena itu,
sifat-sifat tersebut tetap menjadi poin verifikasi khusus pesanan, bukan jaminan tanpa dasar.

Ukuran Mana yang Memberikan Keterbacaan dan Nilai
Terbaik? 1

Ukuran memengaruhi lebih dari sekadar tampilan. Ukuran berdampak pada area cetak, keterbacaan
teks, kenyamanan pemakai, berat kemasan, persepsi nilai, dan biaya satuan. Panduan ukuran industri
menyebut 2.25 inci sebagai format kampanye klasik, 3 inci sebagai ukuran praktis untuk button foto,
dan 1.25-1.5 inci sebagai format populer bagi seniman dan merchandise sehari-hari. Tinjau panduan
ukuran button',

Diameter jadi Setal_'a Paling sesuai untuk Prioritas desain
metrik
. Set seniman, merchandise band, Satu simbol tegas dengan teks
1 inci 25.4 mm : L
logo ringkas minimal
1.25 inci 31.75 mm ﬁgl:iolah, set ritel, pemakaian sehari- Teks singkat dan kontras tinggi
. Ikon merek, ilustrasi karakter, Gambar seimbang dan pesan
1.5 inci 38.1 mm . .
merchandise acara singkat
1.75 inci 44.45 mm Distribusi promosi umum Logo pIu; satu pesan yang
mudah dibaca
2 25 inci 57.15 mm Kampanyg, gerakan sosial, Terlihat dari seberang ruangan
konferensi, penggalangan dana atau kerumunan
3inci 76.2 mm Foto, potret, pernyataan besar Detal[ gambar dan dampak
emosional

Tabel ini adalah panduan pemilihan, bukan aturan universal. Uji karya desain pada diameter fisik
jadinya: cetak dengan skala 100%, letakkan pada jarak pandang normal, lalu pastikan teks penting
terkecil dapat langsung dibaca. Jika tidak, perbesar button atau sederhanakan tata letaknya.


https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.busybeaver.net/button-sizes/
https://www.busybeaver.net/button-sizes/

SMALL

(HARD TO READ SYMBOL)

(CLEARER SYMBOL)

MEDIUM

LARGE

(EASY TO READ SYMBOL)

PIN SIZE & SYMBOL READABILITY

Hindari menempatkan teks penting di area gulungan luar. Permukaan depan yang terlihat lebih kecil
daripada templat pemotongan karena sebagian hasil cetak membungkus cangkang. Proof harus
membedakan garis potong, permukaan jadi, area lipatan, dan zona aman—bukan sekadar
menampilkan potongan berbentuk lingkaran.

Bagaimana Memilih Finishing dan Bagian Belakang? T

Konfigurasi terbaik mengikuti lingkungan penggunaan. Gloss menonjolkan warna jenuh dan foto.
Matte mengurangi silau di bawah pencahayaan pameran dan dapat membuat karya desain korporat
yang bersahaja terasa lebih terarah. Film khusus menambah tekstur atau efek visual, tetapi setiap
bahan yang tidak biasa harus diuji dengan sampel fisik jika akurasi warna atau presentasi ritel sangat

penting.

Opsi Keunggulan utama
Warna cerah dan kontras

Finishing gloss ¢ . - yang kuat

Finishing Silau lebih rendah dan

matte tampilan lebih lembut

Bagian . . .

belakang pin Opsi pakai dengan biaya
terendah

standar

Magqet Tidak melubangi pakaian

pakaian

Klip bulldog Pemasangan cepat tanpa

lubang pin

Pajangan jangka panjang

Magnet kulkas pada permukaan logam

Kompromi

Pantulan lebih terlihat

Dampak warna reflektif
lebih rendah

Menusuk kain dan
memiliki ujung tajam

Biaya lebih tingqi; kinerja
bervariasi menurut
ketebalan kain

Memerlukan tepi atau
saku yang sesuai

Bukan bagian belakang
yang dapat dikenakan

Penggunaan yang
disarankan

Kampanye, perayaan, karya
desain penuh warna

Program korporat, ilustrasi, set
premium

Acara massal, pakaian kasual,
tas

Seragam, pakaian formal,
lencana staf yang dapat
digunakan kembali

Konferensi dan identifikasi
sementara

Pariwisata, penggalangan
dana, pengingat rumah tangga



Karena itu, "bagian belakang terbaik" selalu bergantung pada skenario. Pin murah mungkin optimal
untuk 10,000 materi pembagian di rapat umum, sedangkan magnet pakaian mungkin jauh lebih
cocok bagi 200 karyawan berseragam khusus. Konfirmasikan bagian belakang yang dipilih pada proof
dan penawaran—tidak semua bagian belakang kompatibel dengan setiap diameter.

Untuk barang koleksi premium, bandingkan button cetak dengan pin enamel cetak sebelum
memesan. Perbandingan industri umumnya menempatkan button pin sebagai pilihan yang lebih
cepat dan ekonomis untuk komunikasi bervolume tinggi, sedangkan pin enamel sebagai pilihan lebih
berat dengan nilai koleksi jangka panjang. Lihat perbandingan pin enamel dan button pin® ini.

Bagaimana Menyiapkan Pesanan yang Siap Diproduksi? T

Permintaan yang siap diproduksi menjawab enam pertanyaan sebelum harga difinalkan: Berapa
ukuran jadinya? Berapa unit yang dibutuhkan? Berapa desain unik yang disertakan? Finishing dan
bagian belakang apa yang diperlukan? Kapan dan di mana pesanan harus tiba? Bagaimana unit harus
dikelompokkan atau diberi label?

1. Tentukan penggunaannya. Nyatakan apakah button ditujukan untuk kampanye, penjualan
ritel, sekolah, seragam, penggalangan dana, atau suvenir umum.

2. Pilih diameter jadi. Dasarkan pada jarak pandang, kompleksitas karya desain, kenyamanan
pemakai, dan berat kemasan.

3. Kirim karya desain terbaik yang tersedia. PDF vektor, Al, EPS, atau SVG lebih disukai untuk
logo dan tipografi. PNG, TIFF, PSD, atau JPEG beresolusi tinggi cocok untuk foto.

4. ldentifikasi warna yang dikendalikan. Berikan referensi Pantone bila relevan, dengan
memahami bahwa pencetakan CMYK standar mungkin hanya dapat menyimulasikan beberapa
warna spot.

5. Tentukan tenggat dengan benar. Sertakan tanggal barang harus sudah diterima, kode ZIP
tujuan, dan tanggal acara yang tidak dapat diubah.

6. Tentukan konfigurasi kemasan. Nyatakan apakah dikemas massal, dalam kantong
individual, bundel terhitung, kartu belakang, label barcode, atau karton terpisah berdasarkan
desain.


https://www.custompinsnow.com/post/what-is-the-difference-between-an-enamel-pin-and-a-button-pin

Untuk karya desain raster, 300 DPI pada ukuran cetak fisik yang dituju merupakan minimum praktis
yang digunakan produsen mapan. Busy Beaver menjelaskan bahwa karya desain harus beresolusi
300 DPI dan setidaknya sebesar button jadi dalam panduan resolusinya'®. Memperbesar gambar web
kecil tidak mengembalikan detail yang hilang; itu hanya memperbesar piksel.

Proof digital harus menampilkan revisi desain, ukuran jadi, orientasi, area aman, dan bagian belakang
bila orientasi berpengaruh. Persetujuan proof adalah gerbang manufaktur, bukan sekadar email
seremonial. Pemasok yang menawarkan proof digital gratis biasanya mewajibkan persetujuan
sebelum produksi; alur kerja ini didokumentasikan dalam proses layanan CustomButtons.com™,

Ekspektasi warna juga memerlukan kedisiplinan. Hasil CMYK, warna spot Pantone, dan monitor RGB
tidak memiliki gamut reproduksi yang sama. Untuk pekerjaan yang sensitif terhadap merek, mintalah
sampel fisik atau target warna cetak yang terkendali daripada hanya mengandalkan layar ponsel.

Proses Produksi yang Dapat Dilacak Melindungi Desain yang
Disetujui T

Setelah proof disetujui, pabrik harus mereproduksi revisi tersebut tanpa memasukkan pengganti yang
tidak terdokumentasi. Alur kerja praktis menghubungkan setiap tahap produksi dengan titik kontrol:

Tahap Operasi utama Titik kontrol

Kunci jumlah, ukuran, revisi karya
desain, bagian belakang, dan
konfigurasi kemasan

Spesifikasi yang disetujui sesuai
dengan perintah kerja

1. Pelepasan
pesanan

Tidak ada perubahan skala, font yang
hilang, atau penggantian tanpa
sengaja

Kejelasan, densitas, registrasi, dan
warna referensi

2. Penyiapan karya Susun karya desain dengan bleed dan
desain geometri pemotongan

3. Pencetakan Produksi lembar grafis berwarna penuh


https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services

Tahap

4. Pemasangan film

5. Pemotongan

6. Perakitan

7. Crimping
8. Inspeksi

9. Pengemasan

Operasi utama

Tambahkan lapisan pelindung
transparan

Potong setiap grafis sesuai diameter
komponen yang diperlukan

Masukkan cangkang, karya desain,
film, dan bagian belakang ke mesin
press

Satukan cangkang dan bagian
belakang dengan tekanan

Periksa persyaratan visual dan
fungsional

Hitung, pisahkan, beri label, dan
masukkan pesanan ke karton

Titik kontrol

Tidak ada debu, goresan, kerutan,
atau kotoran yang terperangkap

Diameter benar dan tata letak berada
di tengah

Orientasi dan kombinasi komponen
benar

Tepi tertutup tanpa belahan, gerigi
tajam, atau bagian longgar

Cacat dipisahkan sebelum
pengemasan

Jumlah, campuran desain, dan tanda
pengiriman benar

Tabel ini memperjelas tanggung jawab: inspeksi cetak tidak dapat memperbaiki crimp yang longgar,
dan penghitungan akhir tidak dapat memperbaiki revisi karya desain yang sudah tidak berlaku. Setiap
tahap melindungi bagian yang berbeda dari spesifikasi pesanan.

Contoh pabrik yang dipublikasikan menjelaskan pencetakan, laminasi, pemotongan, pengepresan
manual, inspeksi, penyortiran, dan pengemasan sebagai operasi terpisah. Tinjau proses manufaktur
button yang terdokumentasi®. Peralatan tepatnya dapat berbeda, tetapi kontrol dasarnya—revisi,
pencetakan, pemotongan, crimp, inspeksi, dan penghitungan—tetap berlaku.

Apa yang Harus Diverifikasi dalam Inspeksi Kualitas? T

"Kualitas tinggi" baru berguna jika diubah menjadi atribut yang dapat diperiksa. Pesanan massal
harus dievaluasi berdasarkan proof dan spesifikasi pembelian yang disetujui, bukan berdasarkan
gagasan kesempurnaan yang tidak jelas.


https://uberbuttons.com/blog/how-we-make-our-pinback-buttons/
https://uberbuttons.com/blog/how-we-make-our-pinback-buttons/

» Revisi karya desain: desain yang diproduksi sesuai dengan file akhir yang disetujui.

» Kejelasan cetak: garis dan teks yang dimaksud terlihat jelas tanpa pikselasi pada jarak
pandang normal.

e Warna: seluruh lot konsisten secara internal dan berada dalam metode referensi yang
disepakati.

* Posisi tengah: elemen penting tetap berada di dalam area aman yang ditentukan.

Kondisi permukaan: tidak ada goresan, kotoran terperangkap, gelembung, kerutan film, atau

retakan yang tidak dapat diterima.

Kondisi tepi: tepi gulungan tertutup secara konsisten dan bebas dari gerigi terbuka.

Orientasi bagian belakang: gambar berada pada posisi yang benar saat button dikenakan.

Fungsi pin: pin dapat dibuka, ditutup, dan terpasang pada pengait sebagaimana mestinya.

¢ Jumlah dan komposisi: jumlah kemasan dan rasio desain sesuai dengan pesanan.
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Manajemen warna dapat diselaraskan dengan prinsip produksi cetak yang diakui. ISO/TC 130
menerbitkan standar dan panduan yang mencakup pengendalian proses, pengukuran, dan
komunikasi teknologi grafis. Panduan produksi cetak ISO™ menyediakan kerangka kerja berotoritas,
tetapi referensi ISO tidak boleh dinyatakan sebagai sertifikasi pabrik kecuali sertifikasi tersebut
terdokumentasi.

Program sekolah dan program yang ditujukan kepada anak memerlukan keputusan tambahan. Komisi
Keamanan Produk Konsumen AS menjelaskan bahwa dekorasi promosi dapat menyebabkan suatu
barang diperlakukan sebagai produk anak jika dirancang atau terutama ditujukan bagi anak berusia
12 tahun atau lebih muda. Tinjau panduan produk promosi CPSC"*?,

Untuk produk anak yang berlaku, deklarasi bahan saja mungkin tidak menggantikan pengujian dan
sertifikasi yang diwajibkan. Panduan CPSC menyatakan bahwa komponen yang dapat diakses dalam
produk anak tunduk pada batas total timbal 100 ppm; pelajari persyaratan total timbal CPSC™*"
terkini. Karena pin memiliki ujung tajam dan mungkin mengandung komponen kecil, pembeli harus
mengungkapkan kelompok usia yang dituju sebelum produksi.



https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v2%20Jan%202024.pdf
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content

Perencanaan Kemasan dan Pengiriman Melindungi Pesanan
Jadit

Kemasan memiliki dua fungsi: melindungi permukaan dan mengurangi pekerjaan di tujuan.
Pengemasan massal efisien untuk pembagian dalam jumlah besar. Bundel terhitung memudahkan
distribusi oleh relawan. Kantong individual mengurangi gesekan antarmuka. Kartu belakang dan label
barcode mendukung penjualan ritel, sedangkan karton yang dipisahkan berdasarkan desain
membantu kampanye atau waralaba mengarahkan beberapa versi tanpa membuka setiap paket.

— Y.

Waktu produksi dan waktu transit harus dicantumkan sebagai bidang terpisah. Estimasi produksi lima
hari bukan berarti barang diterima dalam lima hari. Rencana penerimaan harus memperhitungkan
waktu respons proof, akhir pekan, pengambilan oleh operator pengiriman, transit, bea cukai bila
berlaku, dan waktu cadangan untuk acara yang tidak dapat dipindahkan.

Untuk pesanan dengan banyak desain, spesifikasi kemasan harus menyatakan jumlah per desain, unit
per kantong, kantong per karton, label karton, alokasi tujuan, dan kebijakan toleransi. Untuk pesanan
ulang, simpan revisi karya desain yang disetujui, ukuran jadi, bagian belakang, finishing, dan kode
kemasan. Jangan mengandalkan gambar mini atau deskripsi faktur sebelumnya jika warna atau
orientasi penting.

Jalur Pembelian Mana yang Sesuai dengan Target Jumilah
dan Kualitas Anda? 1

Jalur pembelian Paling sesuai Keunggulan Keterbatasan utama

Ruang kelas, sesi Tidak memerlukan mesin Perlu upaya penutupan manual,
kerajinan, proyek press; karya desain dapat risiko retak, pengencang kecil,
sangat kecil diubah perakitan tidak konsisten

Kit plastik rakit-
jepret DIY



Jalur pembelian Paling sesuai Keunggulan Keterbatasan utama

Produksi langsung dan Biaya peralatan, pelatihan
kendali atas campuran operator, kompatibilitas bahan
desain habis pakai, limbah

Kualitas komponen bervariasi,

Mesin press Acara lokal rutin dan
button internal pengisian ulang cepat

Penjual Pesanan konsumen  Checkout cepat dan
o kontrol proof terbatas,
marketplace sederhana platform yang familier e
spesifikasi massal lemah
Platform cetak Ukuran standar dan Penetlapan harga, Opsi bagian tl)elaka.ng atau
: . proofing, dan pemesanan kemasan lebih sedikit pada
online file sederhana .
ulang yang praktis beberapa produk
Harga yang dapat
. Organisasi, diskalakan, kontrol
Produksi massal e ; . ,
langsung dari kgmpanye, spesifikasi, konfigurasi Memerlukan rmg|.<asan yang
abrik distributor, dan kemasan kustom, akurat dan lead time memadai
P peritel perencanaan banyak
desain
Barang koleksi Biaya persiapan lebih tinggi,
Manufaktur pin premium dan Konstruksi lebih berat dan pengembangan lebih lama,
enamel kustom  merchandise jangka persepsi nilai lebih tinggi  kurang cocok untuk pencetakan
panjang foto

Jalur yang tepat mengikuti biaya total, bukan hanya harga pembelian. Sampel ulasan Amazon yang
diberikan untuk proyek ini menggambarkan komprominya: kit DIY plastik bening berisi 50 unit
memperoleh peringkat 4.2 bintang dari 2,266 penilaian, tetapi masing-masing pengulas melaporkan
kemudahan kustomisasi sekaligus kesulitan menutup, membuka kembali, atau memasang pin kecil.
Button logam rakitan pabrik menghilangkan tahap perakitan oleh pelanggan, sedangkan mesin press
internal tetap menarik ketika kebutuhan pengisian ulang segera lebih penting daripada biaya tenaga
kerja dan peralatan.

Untuk pengadaan massal, bandingkan penawaran berdasarkan spesifikasi yang sama. Harga yang
tidak mencakup proofing, kemasan individual, pemisahan desain, produksi kilat, atau ongkos angkut
tidak dapat dibandingkan langsung dengan penawaran lengkap. Minta setiap pemasok menjelaskan
apa yang memicu biaya tambahan.

Poin Penting untuk Pesanan Massal Berisiko Lebih Rendah 1

e Pasar produk promosi mendukung permintaan B2B yang berkelanjutan. — $26.78
miliar dalam penjualan distributor AS selama 2024 (Sumber)

e Skala fisik harus diperiksa sebelum karya desain disetujui. — 25.4 mm untuk button 1
inci dan 57.15 mm untuk button 2.25 inci (Sumber)

e Karya desain raster harus disiapkan pada resolusi produksi. — 300 DPI pada ukuran fisik
yang dituju (Sumber)

e Proof harus tetap menjadi gerbang produksi wajib. — Persetujuan diwajibkan sebelum
produksi dalam alur kerja yang terdokumentasi (Sumber)

» Klaim konstruksi harus menggunakan bidang bahan yang terukur. — Film pelindung 3
mil dalam contoh komponen yang terdokumentasi (Sumber)

e Promosi yang ditujukan kepada anak memerlukan klasifikasi kepatuhan sejak awal.
— Terutama ditujukan bagi usia 12 tahun atau lebih muda adalah ambang utama CPSC
(Sumber)

* Produk anak yang berlaku memerlukan kandungan timbal terkendali. — Batas total
timbal 100 ppm untuk komponen yang dapat diakses (Sumber)


https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.busybeaver.net/button-sizes/
https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services
https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content

Ubah Desain Menjadi Spesifikasi Pabrik yang TerkendaliT

Pinback button cetak kustom langsung dari pabrik memberikan hasil terbaik ketika harga, tampilan,
fungsi, kemasan, dan pengiriman diputuskan bersama. Desain harus sesuai dengan diameter fisik;
karya desain harus diperiksa sebelum produksi; proof harus mengidentifikasi revisi produksi; finishing
dan bagian belakang harus sesuai dengan penggunaan; serta pesanan harus memisahkan waktu
produksi dari waktu transit. Pendekatan ini mempertahankan keunggulan biaya rendah tanpa
menganggap kualitas atau tenggat sebagai hal yang pasti.

Siap mengunci spesifikasi? Mintalah penawaran pabrik dengan mencantumkan jumlah, diameter,
karya desain, finishing, bagian belakang, rencana kemasan, kode ZIP tujuan, dan tanggal barang
wajib sudah diterima.

“Laporan Volume Penjualan PPAI 2024: Melaporkan penjualan distributor produk promosi AS sebesar
$26.78 miliar pada 2024. <

PIStudi Tayangan lklan ASI 2026: Riset mengenai retensi, daya ingat, tayangan, dan biaya per
tayangan produk promosi. €

BlSpesifikasi Komponen Button: Contoh yang menjelaskan komponen button baja dan film pelindung 3
mil.

“lPanduan Ukuran Button Busy Beaver: Panduan penggunaan untuk diameter button umum, termasuk
format kampanye, foto, dan seniman. ¢

®lpin Enamel versus Button Pin: Perbandingan industri mengenai konstruksi, biaya, daya tahan, dan
tujuan penggunaan. €

“Panduan Resolusi Karya Desain: Merekomendasikan karya desain 300 DPI yang disiapkan
setidaknya sebesar button jadi. €

"IAlur Kerja Proof Digital: Mendokumentasikan persetujuan proof dan opsi layanan produksi untuk
button kustom. ¢

®Proses Manufaktur Pinback Button: Mengilustrasikan pencetakan, laminasi, pemotongan,
pengepresan, inspeksi, penyortiran, dan pengemasan. €

“lPanduan Produksi Cetak ISO: Panduan penggunaan standar produksi teknologi grafis dan metode
pengendalian proses. €

"9panduan Produk Promosi CPSC: Menjelaskan bagaimana dekorasi dan audiens yang dituju dapat
memengaruhi klasifikasi produk anak. €

Mpersyaratan Total Timbal CPSC: Menyatakan batas total timbal federal yang berlaku bagi komponen
produk anak yang dapat diakses. €




Product Option



