


Label Pracetak dalam Gulungan atau Stok Polos yang Dicetak Sendiri? Panduan Keputusan
untuk Manajer Operasional dan Kemasan

Details

Jawaban singkat: Pesan label pracetak dalam gulungan dari konverter bila satu desain berulang
pada produksi dalam jumlah besar, membutuhkan warna penuh atau lapisan akhir film berlaminasi,
dan jarang berubah. Cetak sendiri stok gulungan polos dengan printer thermal transfer bila Anda
menjalankan banyak SKU dalam partai kecil atau bila sebagian besar isi label adalah kode lot,
tanggal, berat, atau barcode. Banyak lini pangan, minuman, dan perawatan pribadi memakai
keduanya: gulungan cetakan konverter untuk panel merek, dengan data variabel dicetak tambahan
secara internal.

Pilihan ini biasanya dibingkai sebagai "beli label jadi atau beli printer." Bingkai itu menyembunyikan
pendorong biaya yang sebenarnya. Panduan ini membandingkan kedua jalur berdasarkan lima faktor
terukur: jumlah SKU, seberapa banyak isi tiap label berupa data variabel, jumlah produksi per versi
desain, total biaya per pemasangan label, dan cara masing-masing jalur dapat menghentikan lini
Anda. Panduan ini ditulis untuk orang yang memegang jadwal pengisian atau pengemasan, bukan
orang yang memilih warna.

Mengapa keputusan label gulungan sering keliru
Kebanyakan tim membandingkan penawaran harga satuan dari konverter dengan biaya sekotak label
polos dan sebuah pita tinta. Perbandingan itu mengabaikan tiga hal yang mahal: stok yang menjadi
usang, tenaga kerja di printer, dan menit-menit ketika lini berhenti.

Stok usang adalah biaya yang paling sering terlewat. Analis kemasan layanan kesehatan



menggambarkan stok label pracetak yang menumpuk di gudang sampai pembaruan regulasi, koreksi
desain, atau produk yang dihentikan memaksa stok itu dimusnahkan[1]. Merek pangan menemui
contoh nyatanya pada 2026. AB 660 California mewajibkan frasa tanggal baku ("BEST if Used by",
"USE by") pada pangan yang diproduksi pada atau setelah 1 Juli 2026, dan melarang frasa "sell by"
yang ditujukan kepada konsumen[2]. Setiap gulungan yang frasa tanggal lamanya sudah tercetak
pada desain statis menjadi limbah untuk produk tujuan California.

Waktu henti adalah biaya kedua yang terlewat. Keluhan pembeli dalam riset kami menyebutkan 500
label dikirim dalam empat gulungan masing-masing berisi 125, sehingga aplikator harus dihentikan
setiap 125 label untuk memuat ulang. Mereka juga menyebutkan perekat merembes dari tepi label
sampai aplikator harus dibersihkan kira-kira setiap 100 label. Pencetakan internal gagal dengan cara
lain: kepala cetak yang aus, pita tinta yang habis di tengah partai, atau operator yang memuat
templat yang salah. Tidak ada jalur yang bebas risiko. Keduanya menaruh risiko di tempat yang
berbeda.

Solusinya adalah memutuskan bidang demi bidang dan SKU demi SKU, dengan model biaya per
pemasangan label, bukan perbandingan penawaran harga.

Daftar isi
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Jalur hibrida: gulungan konverter plus cetak tambahan internal4.
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Gulungan pracetak vs. stok gulungan polos: arti masing-
masing jalur
Gulungan cetakan konverter (disebut juga label gulungan tercetak) tiba dengan grafis yang sudah
terpasang. Konverter mencetak label pada mesin cetak flexo atau digital, sering menambahkan
laminasi atau pernis, memotongnya sesuai bentuk, lalu menggulungnya kembali pada inti sesuai
spesifikasi arah pelepasan gulungan Anda. Tinta dikeringkan pada kecepatan mesin cetak, sehingga
warna, daya tutup, dan ketahanan gores biasanya lebih baik daripada yang dapat dihasilkan
perangkat desktop. Sebagai gantinya, setiap perubahan desain menjadi pekerjaan produksi baru. Jika
Anda ingin memahami konstruksinya sendiri (bahan muka, perekat, dan liner), halaman produk kami
menjelaskan cara label gulungan sensitif tekanan dibuat. Panduan ini tidak mengulang materi
tersebut.

Stok gulungan polos adalah konstruksi sensitif tekanan yang sama tanpa grafis. Anda mencetaknya
di titik penggunaan, dan ada tiga teknologi yang umum:

Thermal transfer: kepala cetak yang dipanaskan melelehkan tinta dari pita ke label. Hasilnya
tahan lama, cukup tajam untuk barcode, dan dengan pita resin melekat baik pada film. Hasil
cetaknya biasanya 1 warna.
Direct thermal: kertas peka panas menggelap di bawah kepala cetak, sehingga tidak perlu
pita. Gambar memudar karena panas dan cahaya, sehingga cocok untuk label pengiriman
tetapi kurang sesuai untuk apa pun yang berada di rak.

https://www.healthcarepackaging.com/leaders-new/labeling-marking-coding/article/22970531/the-label-nobody-counted-why-labeling-is-regulated-packagings-overlooked-sustainability-problem
https://www.healthcarepackaging.com/leaders-new/labeling-marking-coding/article/22970531/the-label-nobody-counted-why-labeling-is-regulated-packagings-overlooked-sustainability-problem
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://id.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html


Printer gulungan inkjet warna desktop: warna penuh untuk produksi jumlah kecil.
Kapasitas cetak, biaya tinta per label, dan ketahanan air sangat bergantung pada stok dan
lapisannya.

Konteks pasar penting untuk menentukan waktu. Smithers melaporkan bahwa label sensitif tekanan
menyumbang 61,9 % dari pasar label kemasan berdasarkan nilai[3]. Pangsa cetak digital dalam
volume label diperkirakan naik dari 7,0 % pada 2024 to 11,3 % pada 2030, dan flexo masih
menghasilkan lebih dari 40 % keluaran. Seiring konverter menambah kapasitas digital, pekerjaan
pracetak jumlah kecil menjadi lebih murah. Hal itu menggeser titik impas yang mungkin pernah Anda
hitung beberapa tahun lalu.

Cara memutuskan dalam enam langkah
Hitung versi desain, bukan produk. Setiap kombinasi rasa × ukuran × pasar × varian1.
regulasi adalah versi tersendiri. Lini produk dengan 6 rasa, 2 ukuran, dan panel tanggal
California tersendiri memiliki 24 versi, bukan 6. Ekonomi pracetak bergantung pada volume per
versi.
Pisahkan setiap label menjadi bidang statis dan variabel. Bidang statis adalah grafis2.
merek, panel komposisi, dan blok warna. Bidang variabel adalah kode lot, tanggal, berat bersih,
harga, nomor seri, dan barcode. Di bawah aturan ketertelusuran pangan FDA, pangan dalam
Food Traceability List wajib mencantumkan Traceability Lot Code sepanjang peristiwa kunci,
dengan penegakan ditunda hingga paling cepat 20 Juli 2028[4]. Bidang seperti ini tidak dapat
dicetak lebih dulu, sehingga label yang sebagian besar berisi data variabel mengarah ke
pencetakan internal.
Ukur cakupan stok dalam bulan terhadap siklus perubahan desain Anda. Bagi jumlah3.
yang akan Anda pesan untuk satu versi dengan pemakaian bulanannya. Jika stok itu akan
bertahan lebih lama daripada rentang waktu biasa versi tersebut di antara perubahan desain,
selisihnya kemungkinan besar akan dihapusbukukan. Hitung itu sebagai biaya.
Susun model biaya per pemasangan label. Gunakan rumus di kotak di bawah. Sertakan4.
tenaga kerja dan limbah, bukan hanya bahan habis pakai.
Nilai paparan waktu henti. Perkirakan biaya satu jam henti bagi Anda, kalikan dengan5.
perkiraan jumlah penghentian untuk setiap jalur (lihat bagian waktu henti), lalu tambahkan
hasilnya ke model.
Lakukan uji coba sebelum berkomitmen. Jalankan satu pekerjaan konverter singkat dan6.
satu partai internal pada SKU yang sama. Pasang keduanya pada wadah sungguhan, lalu
periksa tepi, goresan, dan keterbacaan kode setelah waktu diam minimal 48 jam. Ikatan
perekat menguat seiring waktu, sehingga pemeriksaan di hari yang sama bisa menyesatkan.

Biaya per pemasangan label = (biaya label atau stok polos + pita tinta/tinta + tenaga kerja cetak
+ amortisasi peralatan + waktu pergantian produksi + label terbuang + stok usang + biaya waktu
henti) ÷ label yang sampai ke kemasan layak jual.

Jalankan model untuk setiap versi desain secara terpisah. Bila harga konverter terlibat, minta
penawaran pada volume tahunan riil Anda per versi. Jumlah pada formulir penawaran cepat jarang
menjadi masukan yang tepat.

https://www.smithers.com/resources/2025/may/significant-growth-for-printed-packaging-labels
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods


Kapan label pracetak dalam gulungan unggul, dan kapan
tidak

Faktor Condong ke gulungan
cetakan konverter

Condong ke stok polos
internal Kecocokan hibrida

SKU / versi
desain

Sedikit versi, masing-masing
dengan volume stabil

Banyak versi, peluncuran
sering, atau varian
musiman

Desain dasar bersama di
semua versi, dengan
detail varian dicetak
tambahan

Porsi data
variabel

Sedikit atau tidak ada (hanya
panel merek)

Sebagian besar label berisi
data lot, tanggal, berat,
harga, atau nomor seri

Grafis merek statis plus
jendela variabel kecil

Jumlah
produksi per
versi

Besar, dengan perkiraan yang
stabil

Kecil, tidak teratur, atau
berdasarkan pesanan

Produksi dasar dalam
jumlah besar, partai
variabel kecil

Warna dan
lapisan akhir

Warna penuh, warna spot,
metalik, laminasi

Teks dan barcode 1 warna
(thermal transfer); warna
dasar (inkjet)

Cetakan dasar premium
dengan kode monokrom

Daya tahan
Tinta yang telah mengering
sempurna dan laminasi tahan
gores, minyak, dan
kondensasi

Thermal transfer resin
pada film tahan lama;
direct thermal tidak tahan
di rak

Bergantung pada
kecocokan antara pita
dan lapisan atas

Modal dan
tenaga kerja

Tidak perlu membeli printer;
terima, simpan, pasang

Printer, kepala cetak
cadangan, pita tinta, waktu
operator

Satu printer per lini,
tetapi waktu cetak per
label lebih sedikit

Risiko stok
usang

Tinggi jika desain atau
regulasi berubah di tengah
masa stok

Rendah: stok polos bersifat
generik

Sedang: hanya desain
dasar yang bisa menjadi
usang



Faktor Condong ke gulungan
cetakan konverter

Condong ke stok polos
internal Kecocokan hibrida

Mode
kegagalan
yang umum

Gulungan terpisah, arah
pelepasan salah, perekat
merembes, pengiriman
terlambat

Kepala cetak aus, pita
tidak cocok, templat salah,
kode memudar

Tercoreng jika pita tidak
cocok dengan lapisan
atas

Cara membaca tabel secara praktis: bila Anda menjawab "konverter" pada empat baris atau lebih
untuk suatu versi, beli versi itu dalam bentuk pracetak. Bila data variabel dan jumlah versi sama-
sama mengarah ke pencetakan internal, biarkan SKU itu tetap pada stok polos sampai volumenya
stabil. Hasil campuran umumnya mengarah ke jalur hibrida yang dijelaskan berikutnya.

Dua pemeriksaan teknis berlaku untuk kedua jalur. Pertama, soal perekat sama saja, baik Anda
membeli label gulungan pracetak maupun polos. Untuk kemasan pangan, pemasok biasanya merujuk
pada 21 CFR 175.105, yang mengatur perekat untuk kemasan pangan[5]. Regulasi itu mencakup
perekat dalam kondisi kontak tidak langsung yang ditetapkan. Regulasi itu tidak menyertifikasi
seluruh label, dan tidak mencakup penempelan langsung pada pangan. Kedua, bila pemasok
menyebut label "telah diuji kupas", tanyakan metode apa yang dipakai. ASTM D3330 mengukur daya
rekat kupas pita sensitif tekanan[6], dan teksnya sendiri mencatat bahwa nilai kupas tidak langsung
menggambarkan kinerja pada pemakaian akhir. FINAT FTM 1 mengukur kupas 180° pada 300
mm/menit untuk label[7] dan memungkinkan waktu diam yang lebih lama. Hasil dari kedua metode
tidak dapat dibandingkan secara langsung.

Jalur hibrida: gulungan konverter plus cetak tambahan
internal
Jawaban yang paling umum untuk lini pangan, kopi, suplemen, dan perawatan pribadi adalah
membeli label tercetak dalam gulungan dengan zona kosong yang sengaja disisakan, lalu mencetak
data lot, tanggal, dan harga di lini menggunakan unit thermal transfer. Para praktisi melaporkan cara
ini memberi tampilan merek berkualitas rak sekaligus menjaga data variabel tetap fleksibel. Cara ini
juga membatasi risiko stok usang pada desain merek, yang jauh lebih jarang berubah daripada
tanggal atau redaksi kepatuhan.

https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods


Agar jalur hibrida berjalan baik, diperlukan tiga spesifikasi yang disepakati dengan konverter sebelum
produksi cetak pertama:

Jendela yang menerima cetakan. Film berlaminasi atau berpernis tebal dapat menolak pita
wax dan wax-resin. Biarkan jendela variabel tanpa pernis, atau pastikan pita resin melekat pada
lapisan atas. Uji dengan uji tarik pita perekat dan gosokan alkohol sebelum menyetujui.
Posisi jendela relatif terhadap kepala cetak. Zona kosong harus sejajar dengan tempat
printer Anda mencetak saat label bergerak melewatinya. Berikan kepada konverter pergeseran
area cetak printer Anda, bukan hanya ukuran label.
Kualitas barcode bila kode dicetak secara internal. Barcode ritel dan logistik mengikuti
GS1 General Specifications (Rilis 26,0, Januari 2026)[8]. Kualitas cetak kode linear dinilai
berdasarkan ISO/IEC 15416:2025[9]. Panduan industri umumnya menyebut tingkat C (2,0)
sebagai minimum ritel, tetapi pastikan persyaratan untuk simbol Anda dalam tabel GS1.
Verifikasi kode di awal setiap giliran kerja, karena keausan kepala cetak pertama kali tampak
sebagai batang barcode yang gagal.

Tim yang mencetak data variabel secara internal juga dapat mempertimbangkan pengurangan liner.
Label tanpa liner mencakup sekitar 6 % volume label sensitif tekanan global pada 2025[10], dan
tumbuh dengan laju di kisaran atas satu digit. Label itu membutuhkan printer yang kompatibel, jadi
perlakukan sebagai keputusan peralatan, bukan sekadar penggantian label.

Risiko waktu henti lini menurut jalur
Waktu henti adalah titik perbedaan terbesar antara kedua jalur, dan jarang tercantum dalam
penawaran. Daftarkan mode kegagalan untuk setiap jalur dan tetapkan penanggung jawab untuk
masing-masing.

https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications
http://committee.iso.org/standard/83390.html
https://www.labelandnarrowweb.com/linerless-labels/


Gulungan cetakan konverter gagal saat serah terima. Masalah yang umum adalah arah
pelepasan gulungan yang salah, inti atau diameter luar yang tidak cocok dengan aplikator Anda,
pesanan yang dipecah menjadi gulungan kecil, dan perekat yang bermigrasi ke tepi potong bentuk.
Sebagian besar masalah ini dapat dicegah dengan spesifikasi gulungan tertulis. Halaman produk kami
membahas cara menetapkan spesifikasi gulungan yang langsung berjalan di hari pertama, sehingga
daftar periksanya tidak diulang di sini. Perekat merembes adalah masalah formulasi. Sebuah makalah
teknis 2023 PSTC menandai geser statis laboratorium di bawah kira-kira 1,000 menit (1 in × 1 in × 1
kg) sebagai tanda peringatan penumpukan pada pisau potong dan rol[11]. Anda wajar menanyakan hal
ini kepada konverter. Waktu pengiriman juga merupakan risiko. Siapkan stok pengaman yang
ukurannya mencakup siklus pemesanan ulang paling lama yang realistis, termasuk waktu persetujuan
proof.

Pencetakan internal gagal saat beroperasi. Kepala cetak aus dan mulai kehilangan titik, yang
pertama kali merusak barcode. Pita yang lebih pendek daripada gulungan label memaksa pergantian
ekstra di tengah gulungan. Operator bisa memilih templat atau format tanggal yang salah, yang
merupakan kesalahan kepatuhan, bukan sekadar masalah tampilan. Atasi dengan menyesuaikan
panjang pita dengan jumlah label, mengunci templat agar operator memilih dari daftar alih-alih
mengetik, dan menyimpan sebuah kepala cetak cadangan untuk setiap lini. Jangan pernah memakai
stok direct thermal untuk apa pun yang akan berada di rak atau dekat panas.

Latihan yang berguna adalah memperkirakan jumlah penghentian per 10,000 label untuk setiap jalur
dari catatan Anda sendiri, mengalikannya dengan biaya per jam henti Anda, lalu menambahkan
angka itu ke model biaya per pemasangan label. Jalur dengan penawaran lebih murah sering kalah
setelah waktu henti diperhitungkan.

FAQ
FAQ: Bisakah saya menambahkan kode lot dan tanggal ke label gulungan pracetak?

Bisa. Minta konverter menyisakan jendela tanpa pernis atau yang menerima cetakan, dan pastikan
pita thermal transfer Anda melekat padanya. Uji dengan uji tarik pita perekat dan gosokan alkohol

https://id.zigpac.com/custom-stickers/custom-pressure-sensitive-roll-labels.html
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf


sebelum Anda menyetujui produksi pertama.

FAQ: Sebaiknya memakai thermal transfer atau direct thermal untuk mencetak label
gulungan secara internal?

Gunakan thermal transfer untuk apa pun yang berada di rak ritel, di rantai dingin, atau terpapar
cahaya. Gambar direct thermal memudar karena panas dan cahaya, sehingga cocok untuk label
pengiriman dan logistik berumur pendek, bukan label produk.

FAQ: Apakah printer gulungan warna desktop bisa menggantikan pencetakan oleh
konverter?

Cocok untuk produksi yang sangat kecil, prototipe, dan varian musiman yang sering. Untuk produksi
besar, bandingkan biaya tinta per label, kecepatan cetak, dan ketahanan air pada wadah Anda yang
sebenarnya dengan penawaran konverter pada volume riil Anda per versi.

FAQ: Berapa banyak SKU yang membenarkan pencetakan internal?

Tidak ada ambang yang berlaku universal. Yang penting adalah volume per versi desain dan
seberapa sering tiap versi berubah. Jika stok yang dipesan akan bertahan lebih lama daripada umur
desain yang lazim, biaya stok usang saja sering sudah mengarahkan ke stok polos atau jalur hibrida.

FAQ: Apakah mencetak secara internal mempermudah kepatuhan?

Perubahan menjadi lebih cepat, misalnya mengganti frasa tanggal untuk AB 660 California. Namun,
tim Anda juga menjadi bertanggung jawab atas kontrol templat, verifikasi barcode, dan kesesuaian
perekat, yang jika tidak akan dibagi dengan konverter.

FAQ: Berapa jumlah pesanan minimum dan waktu tunggu yang bisa saya harapkan untuk
gulungan pracetak?

Keduanya bergantung pada ukuran, bahan, lapisan akhir, dan spesifikasi gulungan. Minta penawaran
dengan volume tahunan per versi desain dan detail aplikator Anda agar angkanya mencerminkan
pekerjaan Anda yang sebenarnya.

Poin-poin utama
Pekerjaan pracetak jumlah kecil makin murah, jadi tinjau kembali hitungan titik
impas yang lama. Pangsa digital dalam volume label diperkirakan naik dari 7,0 % (2024)
menjadi 11,3 % (2030) (Sumber)
Perubahan redaksi regulasi dapat mengubah stok pracetak menjadi limbah. Istilah
tanggal baku California berlaku untuk pangan yang dibuat pada atau setelah 1 Juli 2026
(Sumber)
Kode ketertelusuran adalah data variabel, jadi rencanakan langkah cetak internal.
Penegakan Food Traceability Rule oleh FDA ditunda hingga paling cepat 20 Juli 2028 (Sumber)
Barcode yang dicetak secara internal perlu diverifikasi secara berkala, bukan hanya
satu kali saat penyetelan. Kualitas cetak dinilai berdasarkan ISO/IEC 15416:2025 (Sumber)
Tanyakan kepada konverter tentang geser perekat untuk mengurangi rembesan
pada aplikator Anda. Sebuah makalah PSTC menandai geser statis di bawah sekitar 1,000
menit sebagai tanda peringatan (Sumber)
Sensitif tekanan tetap menjadi format label yang dominan, apa pun jalur yang Anda

https://www.smithers.com/resources/2025/may/significant-growth-for-printed-packaging-labels
https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods
http://committee.iso.org/standard/83390.html
https://pstc.org/wp-content/uploads/2023/05/Identifying-the-Right-Pressure-Sensitive-Adhesive-for-Filmic-Applications-vfinal-Submitted.pdf


pilih. Format ini menyumbang 61,9 % dari pasar label kemasan berdasarkan nilai (Sumber)

Kesimpulan
Jangan ambil keputusan ini di tingkat perusahaan. Ambil untuk setiap versi desain, dan nilai
berdasarkan biaya per pemasangan label, termasuk penghapusan stok dan waktu henti. Desain
warna penuh yang stabil dan bervolume tinggi cocok pada gulungan konverter. SKU yang fluktuatif,
kaya data, dan berproduksi kecil cocok pada stok polos. Semua yang berada di antaranya adalah
kandidat jalur hibrida. Bila analisis Anda mengarah ke gulungan cetakan konverter, kirimkan kepada
kami data wadah, detail aplikator, dan volume per versi, dan kami akan memberi penawaran untuk
label gulungan kustom yang dispesifikasikan untuk lini Anda.
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