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Beralih dari Kemasan Kaku ke Kantong Berdiri: Panduan Keputusan untuk Manajer Merek
dan Operasional

Details

Jawaban singkat: Beralih dari kemasan kaku ke kantong berdiri membuahkan hasil jika film laminat
mampu memenuhi kebutuhan penghalang produk Anda, lini produksi Anda dapat menyegel kantong
dengan bersih, dan penghematan pada ongkos angkut masuk, penyimpanan, dan bobot kemasan
melampaui biaya peralihannya. Uji coba dulu dengan kantong siap pakai polos dan satu SKU, baru
pesan cetak kustom.

Merek biasanya mulai mempertimbangkan peralihan dari kemasan kaku ke kantong berdiri karena
salah satu dari tiga alasan. Tagihan angkutan dan pergudangan untuk toples dan wadah tub terus
naik. Kaca pecah muncul dalam klaim paket. Atau pembeli ritel menginginkan kemasan yang lebih
ringan dengan muka lebih besar yang bercerita tentang merek dari seberang lorong. Setiap alasan itu
sah, tetapi tidak satu pun cukup untuk memutuskan sendirian.

Masalahnya, toples, wadah tub, atau botol menjalankan beberapa fungsi yang tidak disadari siapa
pun: menahan beban tumpukan, memberi penghalang yang nyaris mutlak (kaca), linernya menjadi
penanda segel pengaman, dan ulir tutupnya tahan ratusan kali dibuka. Kantong dapat menjalankan
sebagian besar fungsi ini, tetapi masing-masing harus dirancang secara sengaja. Jika keliru,
kegagalannya mahal. Kantong yang bocor di lipatan dasar, melorot di rak, atau membuat bubuk
menggumpal pada minggu kelima membawa biaya lebih besar daripada toples yang digantikannya.
Dan begitu produksi cetak sudah ada, hasilnya tidak bisa dikerjakan ulang.

Panduan ini memberi manajer merek dan operasional cara terstruktur untuk memutuskan. Isinya
mencakup kasus bisnis, apa yang berubah pada lini pengisian, di mana kantong ungqul dan kalah
dalam hal perlindungan, format kantong komersial mana yang menggantikan wadah kaku mana, dan
cara menjalankan uji coba berisiko rendah dengan kantong siap pakai sebelum Anda berkomitmen
pada desain cetak kustom.
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Apa Saja yang Sebenarnya Terlibat dalam Peralihan ke
Kantong Berdiri?

Kantong berdiri adalah kantong fleksibel dari film laminasi, dengan lipatan dasar yang terbuka saat
diisi sehingga kemasan berdiri tegak. Pada kantong siap pakai ini, konverter membentuk dan
menyegel kantong sebelum mengirimkannya kepada Anda. Kantong tiba dalam keadaan rata,
biasanya tersegel di 3 sisi dengan 1 sisi dibiarkan terbuka untuk pengisian, dan sering kali sudah
dilengkapi zipper, takik sobek, lubang gantung, katup, atau spout. Alternatifnya adalah film gulungan
(rollstock): film cetak pada gulungan yang diubah mesin form-fill-seal menjadi kemasan di lini Anda.
Kantong siap pakai cocok bagi merek yang beralih dari wadah kaku karena Anda dapat mengisinya
dengan tangan, dengan penyegel meja, atau dengan mesin kantong siap pakai khusus tanpa harus
membangun ulang pabrik di sekitar penanganan film.

"Kaku" di sini berarti toples kaca, wadah tub dan botol PET atau HDPE, kaleng logam, dan kanister

komposit. Peralihan jarang berupa pertukaran satu lawan satu. Peralihan ini juga mengubah kemasan
sekunder Anda (karton dan tray rak), pengodean tanggal, pelabelan, dokumentasi kepatuhan, dan di
sebagian negara bagian, biaya kemasan Anda. Rencanakan proyek dengan memperhitungkan semua



itu, bukan hanya wadah primer.

Kasus Bisnis: Ongkos Angkut, Ruang Rak, dan Biaya per
Unit

Ongkos angkut masuk dan penyimpanan

Toples dan wadah tub kosong dikirim dan disimpan di gudang Anda dalam volume penuh, sehingga
Anda sebagian besar membayar untuk memindahkan dan menyimpan udara. Kantong siap pakai
dikirim rata dalam karton. Cara tercepat untuk mengukurnya adalah meminta kepada setiap pemasok
jumlah unit per karton dan unit per palet, lalu membandingkan posisi palet per 10,000 unit jadi untuk
kedua format. Simpan angka itu. Angka tersebut menjadi masukan bagi model ongkos angkut
sekaligus model sewa gudang Anda.

Ongkos angkut keluar dan kerusakan

Bobot produk terisi nyaris tidak berubah, tetapi bobot kemasan turun, dan klaim kaca pecah hilang.
Konsekuensinya, kantong tidak dapat menahan beban tumpukan seperti toples kaku. Karton
gelombang Anda yang harus menjalankan fungsi itu, jadi rancang ulang karton sebelum menghitung
penghematan apa pun. Menata kantong tegak dengan sekat atau rata berlapis-lapis mengubah
jumlah karton per palet, dan itu mengubah biaya angkut keluar.

Ruang rak

Kantong memberi muka cetak yang lebih besar dan kedalaman yang lebih tipis daripada kebanyakan
toples, yang membantu di rak yang padat dan pada gambar mini di toko daring. Namun kantong juga
membawa risiko baru. Kantong yang kurang terisi melorot, yang terlalu penuh menggembung di
lipatan dasar, dan keduanya tampak buruk di samping pesaing berkemasan kaku. Planogram ritel
sering disusun berdasarkan dimensi kemasan kaku. Tanyakan kepada pembeli sejak awal apakah
Anda memerlukan tray siap rak atau strip gantung, dan masukkan biayanya ke dalam model.

Biaya per unit: bandingkan biaya kemasan landed, bukan harga satuan

Membandingkan harga toples dengan harga kantong adalah kesalahan pemodelan yang paling
umum. Sebagai gantinya, susun biaya kemasan landed per unit terisi untuk setiap format:

o Kaku: wadah + penutup + liner atau segel induksi + label + pita susut + porsi karton + ongkos
angkut masuk per unit + penyimpanan per unit + penghapusan akibat kerusakan.

e Kantong: kantong (cetak, atau polos plus label) + katup atau spout jika diperlukan + porsi
karton atau tray + ongkos angkut masuk per unit + penyimpanan per unit + tenaga kerja
penyegelan atau amortisasi peralatan + sisa buangan akibat reject pengisian.

Jalankan model pada volume Anda saat ini dan pada volume yang Anda perkirakan dalam 12 bulan.
Keekonomian kantong cetak sangat bergeser menurut kuantitas dan metode cetak, jadi lakukan uji
coba terlebih dahulu dan minta penawaran hanya setelah spesifikasi dikunci.

Momentum pasar mendukung format ini. Grand View Research™ menyebut bahwa 40,1 % dari
pendapatan kantong berdiri 2023 berasal dari penutup zipper dan 54,7 % dari makanan dan
minuman, serta memproyeksikan pasar mencapai USD 48,4 miliar pada 2030. Kecepatan juga
berperan. Packaging Dive™ melaporkan data Bain & Co. yang menunjukkan bahwa merek CPG
penantang menguasai kurang dari 2 % pangsa kategori, tetapi menghasilkan hampir 39 %
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pertumbuhan kategori pada 2024. Merek-merek itu persis yang membutuhkan kemasan yang bisa
diubah dengan cepat.

Apa yang Berubah pada Lini Pengisian

Lini kemasan kaku yang umum berjalan dari penata wadah (unscrambler) = mesin pengisi = mesin
penutup = penyegel induksi = mesin label - pengepak karton. Operasi kantong mengikuti salah satu
dari tiga jalur:

e Pengisian manual atau semiotomatis plus penyegel band atau penyegel impuls. Biaya
modal rendah dan ideal untuk uji coba dan volume awal, tetapi kapasitas produksi bergantung
pada tenaga kerja.

* Mesin pengisi-penyegel kantong siap pakai. Mesin mengambil kantong siap pakai,
membukanya, mengisinya, dan menyegelnya. Grafis cetak Anda tetap berada pada kantong
siap pakai, sehingga hubungan dengan pemasok sama seperti pada operasi isi manual.

e Form-fill-seal dari film gulungan. Dirancang untuk volume tinggi. Jalur ini mengalihkan
rantai pasok Anda ke gulungan film dan biasanya merupakan langkah tahap lanjut, bukan
langkah pertama.

Apa pun jalur yang Anda pilih, operator perlu mengubah lima kebiasaan:

1. Jaga area segel tetap bersih. Bubuk, minyak, atau remah di zona segel adalah penyebab
utama kebocoran. Corong pengisi harus melewati tepi atas, dan bubuk mungkin memerlukan
penutup debu atau langkah pengelapan.

2. Segel di atas zipper, jangan pernah melintasinya. Rahang penyegel yang menggencet
zipper menghasilkan segel palsu sekaligus penutupan ulang yang rusak dalam satu kali
lintasan.

3. Kendalikan ruang kosong di atas isi. Getaran ringan memadatkan produk sehingga kantong
berdiri dan lipatan dasar terbuka penuh.

4. Pindahkan pengodean tanggal. Kode yang dulu dicetak pada tutup atau label kini dicetak
pada film. Sediakan jendela pengodean dalam desain cetak dan pastikan pengode thermal-



transfer atau inkjet Anda bekerja pada permukaan itu.

5. Kunci dan catat parameter penyegelan. Suhu, waktu tahan, dan tekanan menentukan
jendela proses. Verifikasi dengan mengukur kekuatan segel dan mode kegagalan menggunakan
ASTM F88/F88M-23"', metode uji standar terkini untuk kekuatan segel material penghalang

fleksibel.

Kompromi Perlindungan Produk

Kemasan kaku memberi perlindungan secara bawaan. Pada kantong, setiap fungsi perlindungan
harus dipilih dan dispesifikasikan.

* Penghalang oksigen dan kelembapan. Kaca nyaris merupakan penghalang sempurna.
Penghalang kantong sepenuhnya bergantung pada laminatnya: foil logam, film metalisasi, atau
lapisan penghalang bening masing-masing berkinerja berbeda. Minta data transmisi oksigen
dan uap air beserta kondisi pengujiannya, lalu bandingkan angka-angka itu dengan lamanya
produk Anda bertahan dalam kemasan kaku saat ini.

* Tekanan dan tusukan. Camilan rapuh kehilangan cangkang yang dulu diberikan kanister.
Benda tajam, seperti sebagian camilan hewan peliharaan, dapat menembus film tipis.

e Penutupan ulang. Tutup ulir bertahan jauh lebih banyak siklus dibanding zipper tekan-tutup.
Untuk produk yang dibuka setiap hari selama berminggu-minggu, uji rasa zipper di akhir masa
pemakaian, bukan pada hari pertama.

» Segel pengaman. Liner induksi digantikan oleh segel panas di atas zipper plus takik sobek.
Pastikan pelanggan dapat melihat bahwa segel masih utuh.

« Integritas segel. Inilah risiko yang harus disingkirkan lebih dulu lewat rekayasa. Sebuah
analisis AAPS Open atas penarikan produk FDA™ untuk periode 2019 to 2025 menemukan
bahwa kantong menyumbang 74,8 % dari penarikan terkait integritas segel dan bahwa 54 %
menyebut segel tidak lengkap atau cacat. Datanya mencakup produk medis, tetapi mekanisme
kegagalannya sama dengan yang menyebabkan kantong makanan bocor.

» Kontak dengan pangan. Plastik kontak pangan di AS diatur berdasarkan 21 CFR Bagian 177"
dan bagian-bagian terkait. Sebuah tinjauan regulasi FDA™ menjelaskan bahwa standar
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keamanannya adalah "kepastian yang wajar bahwa tidak ada bahaya" dan bahwa otorisasi
bergantung pada penggunaan yang dimaksud. Tidak ada "kantong yang disetujui FDA" secara
menyeluruh. Dapatkan pernyataan kepatuhan yang mencakup jenis pangan dan suhu
penggunaan Anda.

Setelah uji coba menunjukkan tingkat penghalang dan fitur apa yang benar-benar Anda butuhkan,
pekerjaan terperinci dalam memilih struktur film, jalur cetak, dan spesifikasi yang tahan terhadap
pengisian dan pengiriman dibahas di halaman kami tentang kantong berdiri zipper cetak kustom..

Tren Kantong Berdiri yang Membentuk Keputusan

Tanggung jawab produsen yang diperluas (EPR) kini berlaku di California. CalRecycle'”
mengumumkan bahwa regulasi permanen SB 54 mulai berlaku pada 1 Mei 2026, dan produsen wajib
mendaftar paling lambat 1 Juni 2026. Recycling Today™ merangkum target-targetnya: paling lambat
2032, kemasan sekali pakai yang dijual di California harus 100 % dapat didaur ulang atau
dikomposkan, 65 % di antaranya harus benar-benar didaur ulang, dan kemasan plastik harus
dikurangi 25 %. Laminat multimaterial kemungkinan dikenai biaya lebih tinggi daripada film
monomaterial. Beralih dari wadah tub HDPE yang dapat didaur ulang ke kantong laminat foil logam
karena itu dapat meningkatkan risiko beban biaya Anda meskipun menurunkan ongkos angkut.
Modelkan kedua efek tersebut.

Klaim sedang diawasi ketat. Pedoman Green Guides (16 CFR Bagian 260)™ milik FTC mewajibkan
klaim daur ulang mencerminkan sistem pengumpulan yang benar-benar dapat dimanfaatkan
konsumen. Pesan "kemasan lebih ringan, plastik lebih sedikit" bisa saja benar. Namun pesan "dapat
didaur ulang" pada kantong foil logam multilapis biasanya tidak.

Aturan ekspor mulai berbeda arah. Peraturan Kemasan dan Limbah Kemasan Uni Eropa (EU)
2025/40 berlaku sejak 12 Agustus 2026, dan penilaian daur ulangnya memberatkan laminat foil
logam dan multipolimer. Plastik kontak pangan UE juga harus memenuhi batas migrasi keseluruhan
10 mg/dm?2 dalam Peraturan (EU) No 10/2011"%, Jika suatu SKU mungkin dikirim ke Eropa, angkat hal
itu sebelum Anda memilih struktur.

Model isi ulang dan produksi jangka pendek makin berkembang. Banyak merek
mempertahankan toples kaku sebagai kemasan "unggulan" dan menjual kantong isi ulang, sehingga
memperoleh penghematan ongkos angkut tanpa melepas kehadiran premium di rak. Pencetakan
digital membuat produksi kantong multi-SKU dalam jumlah kecil menjadi praktis, yang cocok dengan
peluncuran bertahap yang dijelaskan di bawah.

Cara Menguji Coba Peralihan dari Kemasan Kaku ke Kantong
Berdiri dengan Kantong Siap Pakai

Tujuan uji coba adalah mempelajari semua hal yang akan mahal jika baru diketahui setelah produksi
cetak: ukuran yang tepat, penghalang yang tepat, cara segel bekerja di lini Anda, dan reaksi
pelanggan. Kantong stok siap pakai berlabel memungkinkan Anda melakukannya dengan murah.

1. Pilih satu SKU uji coba. Pilih produk kering, stabil, bervolume menengah, yang sebagian
besar dijual langsung ke konsumen. Tinggalkan cairan, produk yang diisi panas, dan SKU ritel
terbesar Anda untuk gelombang berikutnya.

2. Tulis lembar kondisi 1 halaman. Catat berat bersih, massa jenis curah, volume isi,
kandungan minyak dan kelembapan, target umur simpan (setara kemasan kaku Anda saat ini),
saluran penjualan, dan metode pengisian. Kantong yang dinilai dari kapasitas dalam ounce
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tidak menjelaskan apa pun tentang volume produk Anda.

3. Isi kantong siap pakai polos dengan produk sungguhan. Pesan dua atau tiga ukuran dan
setidaknya dua tingkat penghalang. Isi masing-masing sesuai berat bersih sebenarnya, lalu
periksa apakah kantong berdiri, lipatan dasar terbuka penuh, dan ada film bersih di atas produk
untuk segel atas.

4. Uji kemasan secara ekstrem. Ukur kekuatan segel pada pengaturan yang Anda pilih,
lakukan uji kebocoran (tekan atau rendam dalam air sudah cukup pada tahap uji coba), uji jatuh
pada karton pengiriman yang terisi penuh, dan uji tumpuk karton setinggi yang dipakai gudang
Anda. Untuk kopi, pastikan katup melepaskan gas tanpa bocor.

5. Jalankan uji umur simpan terhadap kontrol kemasan kaku. Simpan sampel kantong dan
toples dari lot produksi yang sama secara berdampingan. Periksa berat, kelembapan, tekstur,
dan aroma pada interval yang ditetapkan. Jangan mencetak klaim umur simpan yang belum
Anda ukur.

6. Jalankan satu giliran kerja penuh. Baik di meja kerja maupun pada mesin, catat kapasitas
produksi, tingkat reject, dan seberapa sering produk mengotori area segel. Angka itu
menentukan apakah Anda memerlukan desain ulang corong atau otomatisasi.

7. Kirim ke saluran terbatas. Kirim kantong uji coba berlabel kepada pelanggan langganan atau
satu toko. Lacak klaim kerusakan, retur, ulasan yang menyebut zipper atau kesegaran, dan
tingkat pemesanan ulang dibandingkan dengan kemasan kaku.

8. Kunci spesifikasi, lalu cetak. Beralihlah ke desain cetak kustom hanya setelah ukuran, berat
isi, struktur, dan fitur dikonfirmasi. Setelah itu, bawa lembar kondisi dan hasil uji Anda ke dalam
permintaan untuk kantong berdiri kustom, agar penawaran mencerminkan spesifikasi yang
terbukti, bukan tebakan.

Tips praktis dari merek kecil yang menghadapi minimum pesanan untuk beberapa varian rasa:
selama masa transisi, gunakan satu desain cetak bersama dan bedakan varian dengan label. Beri
setiap varian cetakannya sendiri begitu volumenya membenarkan.
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Format Kantong Mana yang Menggantikan Wadah Kaku

Mana?

Gunakan tabel di bawah untuk memasangkan setiap wadah kaku dengan format kantong berdiri siap
pakai yang paling mendekati. Lalu daftar fitur yang dibutuhkan format tersebut dan apa yang Anda

korbankan.
Wadah
kaku saat Produk
- umum
ini
Toples kaca Kopi biji utuh
atau kaleng dan kopi
logam bubuk
Wadah tub  Bubuk
PET atau protein,
HDPE suplemen
Kanister Kacang,
komposit granola,
atau toples campuran
PET camilan
Toples kaca
untuk Bumbu, teh
bumbu atau daun lepas
teh
atau HDPE , '
deterjen
Garam mandi,
Toples PP scrub, granul
kosmetik
Wadah tub ﬁ:\:vnélr?n
HDPE \
peliharaan

Format
kantong
pengganti

Kantong berdiri
dengan katup
pelepas gas satu
arah

Kantong berdiri
zipper besar

Kantong berdiri
zipper

Kantong berdiri
kecil yang dijual
sebagai isi ulang

Kantong berdiri
ber-spout

Kantong berdiri
zipper, jendela
bening opsional
Kantong berdiri
zipper dengan
lubang gantung

Fitur yang perlu
dispesifikasikan

Penghalang foil logam
atau metalisasi, zipper,
takik sobek

Bukaan lebar untuk
akses sendok takar,
penghalang kelembapan
tingqi

Penghalang metalisasi
untuk produk berminyak,
pembilasan nitrogen
opsional

Penghalang aroma,
zipper kecil

Komponen spout,
laminat tahan tusukan

Laminat yang
kompatibel dengan
minyak atsiri

Penghalang bau,
ketahanan terhadap
tusukan

Yang dikorbankan / perlu
diwaspadai

Katup harus berada jauh
dari zipper dan segel atas.
Ikatan katup menambah
satu kemungkinan jalur
kebocoran.

Bubuk di area segel adalah
risiko kebocoran utama.
Menyendok lebih sulit
daripada dari wadah tub.

Hilangnya perlindungan
terhadap tekanan untuk
camilan rapuh.

Pertahankan toples sebagai
kemasan unggulan. Film
tipis dapat meloloskan
aroma.

Batas suhu pengisian.
Kendali tuang berbeda dari
botol.

Minyak dapat merusak
sebagian lapisan penyegel,
jadi uji kompatibilitasnya.

Camilan yang tajam dapat
menembus film tipis.



FAQ

FAQ: Apakah kantong berdiri akan menurunkan biaya kemasan per unit saya?

Sering kali, tetapi tidak otomatis. Penghematan biasanya datang dari ongkos angkut masuk,
penyimpanan, dan kerusakan, bukan dari harga satuan kantong. Susun biaya kemasan landed per
unit terisi untuk kedua format, termasuk desain ulang karton, tenaga kerja penyegelan, dan sisa
reject, sebelum Anda memutuskan.

FAQ: Bisakah saya menjalankan kantong pada lini pengisian yang sudah ada?

Mesin pengisi dan timbangan pemeriksa (checkweigher) Anda mungkin masih bisa dipakai, tetapi
mesin penutup dan penyegel induksi tidak. Sebagian besar merek memulai dengan pengisian manual
plus penyegel band atau penyegel impuls, lalu menambahkan mesin pengisi-penyegel kantong siap
pakai setelah volume membenarkannya. Pengodean tanggal dan pengepakan karton juga perlu
diubah.

FAQ: Apakah kantong melindungi produk sebaik toples kaca?

Foil logam atau laminat penghalang tinggi yang dispesifikasikan dengan benar dapat melindungi
banyak pangan kering dengan baik, tetapi kaca tetap menjadi penghalang yang lebih kuat. Validasi
kinerja kantong lewat uji umur simpan berdampingan terhadap kemasan kaku Anda saat ini, alih-alih
mengandalkan angka umur simpan yang umum.

FAQ: Haruskah saya mempertahankan wadah kaku dan menambahkan kantong isi ulang?

Untuk produk premium atau berorientasi hadiah, sering kali ya. Toples mempertahankan kehadiran di
rak dan nilai yang dipersepsikan, sedangkan kantong menangkap penghematan ongkos angkut pada
pembelian ulang dan memberi Anda data kantong di dunia nyata dengan risiko lebih rendah.

FAQ: Bolehkah saya menyebut kantong baru ini dapat didaur ulang?



Hanya jika struktur dan sistem pengumpulan yang tersedia bagi pelanggan Anda mendukung klaim
itu berdasarkan FTC Green Guides. Sebagian besar kantong foil logam atau metalisasi multilapis tidak
memenuhi syarat untuk daur ulang melalui pengumpulan sampah di tepi jalan. Klaim dapat
dikomposkan memerlukan sertifikasi terhadap standar seperti ASTM D6400. Skema sertifikasi BPI
didasarkan pada standar itu, dan hanya berlaku untuk pengomposan industri.
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FAQ: Berapa lama uji coba harus berjalan sebelum saya memesan cetak kustom?

Cukup lama untuk melewati setidaknya satu titik pemeriksaan umur simpan dan satu siklus pengisian
ulang stok penuh di saluran uji coba Anda. Jika klaim kerusakan, reject segel, dan masukan pelanggan
tetap stabil selama periode itu, Anda memiliki bukti untuk mengunci spesifikasi dan meminta
penawaran.

Poin-Poin Utama

e Kantong berdiri ber-zipper kini menjadi arus utama, bukan eksperimen. — 40,1 % dari
pendapatan kantong berdiri 2023 berasal dari penutup zipper (Sumber)

 Integritas segel adalah risiko pertama yang harus disingkirkan lewat rekayasa. — 54
% penarikan terkait integritas segel menyebut segel tidak lengkap atau cacat, dan kantong
menyumbang 74,8 % dari penarikan itu (Sumber)

 Kemasan yang gesit adalah pengungkit pertumbuhan bagi merek penantang. —
merek penantang menguasai kurang dari 2 % pangsa, tetapi mendorong hampir 39 %
pertumbuhan kategori 2024 (Sumber)

¢ EPR California mengubah hitungan material. — 100 % dapat didaur ulang atau
dikomposkan dan 65 % didaur ulang paling lambat 2032 (Sumber)

e Ukur segel dengan metode yang diakui. — ASTM F88/F88M-23 adalah standar kekuatan
segel saat ini (Sumber)

* Kepatuhan kontak pangan bergantung pada penggunaan yang dimaksud, bukan
pada lencana. — Aturan bahan tambahan pangan FDA terdapat dalam 21 CFR Bagian
170-199 (Sumber)

Kesimpulan

Beralih dari toples, wadah tub, atau botol ke kantong adalah proyek operasional dengan keputusan
kemasan di dalamnya. Merek yang berhasil memperlakukannya seperti itu. Mereka memodelkan
biaya landed alih-alih harga satuan, mengubah kebiasaan lini seputar segel, memutuskan secara
sengaja fungsi perlindungan mana yang perlu dibangun ulang, dan memeriksa risiko beban biaya
serta klaim sebelum mencetak. Uji coba kantong siap pakai pada satu SKU menjawab sebagian besar
pertanyaan ini dengan biaya beberapa kantong polos dan label. Ketika data uji coba Anda stabil,
kirimkan lembar kondisi dan hasil uji Anda kepada kami, dan kami akan memberikan penawaran
untuk kantong berdiri cetak kustom yang dibuat sesuai spesifikasi yang sudah Anda buktikan.
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