


Berapa Biaya Cetakan Gantungan Kunci? Biaya Perkakas Dijelaskan, Faktor demi Faktor

Details
Jawaban singkat: Cetakan gantungan kunci adalah biaya perkakas sekali bayar untuk setiap desain
dan setiap sisi yang dicetak. Biayanya bergantung pada lima fitur desain Anda: jumlah lapisan relief,
jumlah sel warna terpisah, ukuran kontur, jumlah rongga yang dipotong pada satu pelat cetakan, dan
kedalaman pahatan 3D. Biaya ini dibagi rata ke setiap produk yang Anda pesan, dan pemesanan
ulang tanpa perubahan biasanya tidak dikenai biaya ini lagi selama cetakan tetap disimpan. Untuk
mendapatkan angka pasti, kirimkan desain Anda dan mintalah penawaran terperinci.

Jika Anda mencari “berapa biaya cetakan gantungan kunci,” kemungkinan Anda sudah memegang
satu penawaran. Salah satu baris di dalamnya diberi label cetakan, perkakas, atau persiapan, dan
angkanya tampak besar dibandingkan harga satuan. Anda mungkin juga memperhatikan bahwa dua
pemasok memberikan biaya yang sangat berbeda untuk desain yang sama. Panduan ini menjelaskan
apa yang dibayar oleh baris tersebut, keputusan desain mana yang menaikkan atau menurunkannya,
dan bagaimana biaya itu terbagi di pesanan pertama maupun pemesanan ulang.

Mengapa baris cetakan pada penawaran gantungan kunci
membingungkan
Biaya cetakan adalah satu-satunya biaya dalam penawaran gantungan kunci cetak yang tidak
berubah mengikuti jumlah pesanan, dan biasanya hanya ditampilkan sebagai satu angka tanpa
penjelasan. Tanpa rincian, Anda tidak bisa mengetahui apa yang dibeli oleh biaya yang lebih tinggi.
Biaya itu mungkin mencakup sisi kedua yang dicetak, pahatan 3D yang lebih dalam, atau rongga
tambahan yang menurunkan tenaga kerja per unit Anda. Biaya itu juga mungkin hanya
mencerminkan pemasok yang menetapkan harga perkakas secara berbeda.

Kebingungan ini menjadi lebih mahal dalam dua situasi. Pertama adalah penawaran “tanpa biaya
cetakan”. Membebaskan biaya tidak menghilangkan pekerjaan memotong cetakan. Biaya itu hanya
berpindah ke harga satuan atau ke jumlah minimum yang lebih tinggi, sehingga Anda hanya bisa
membandingkan penawaran berdasarkan total biayanya. Kedua adalah pemesanan ulang ketika
seseorang telah “sedikit” mengubah kontur atau memindahkan kata timbul. Perubahan kecil itu dapat
membuat perkakas lama tidak terpakai lagi dan memicu biaya baru.

Melewatkan cetakan jarang realistis. Artis independen yang membahas cara kreator membuat
barang-barang ini menunjukkan bahwa gantungan kunci karet cetak tidak praktis sebagai produk
DIY[1]. Hampir semua orang mengalihdayakan pembuatannya ke pabrik yang memotong perkakas
khusus. Pertanyaan yang berguna bukan cara menghindari biaya, melainkan cara memastikan Anda
membayar perkakas yang tepat, dan hanya sekali.

Daftar isi

Apa yang sebenarnya dibayar oleh biaya cetakan1.
Berapa biaya cetakan gantungan kunci untuk desain Anda? Lima faktornya2.
Bagaimana biaya terbagi ke berbagai jumlah pesanan3.
Apakah cetakan gantungan kunci dapat dipakai ulang untuk pemesanan ulang?4.
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Perubahan mana yang menggeser biaya cetakan dan mana yang menggeser harga satuan5.
FAQ6.
Poin-poin utama7.

Apa yang sebenarnya dibayar oleh biaya cetakan gantungan
kunci
Gantungan kunci PVC lunak cetak dibuat dengan mengisi cetakan logam dengan PVC cair, 1 warna
setiap kali, lalu dipanaskan hingga mengeras menjadi bagian yang fleksibel. Jika Anda memerlukan
penyegaran tentang produknya sendiri, halaman kami tentang gantungan kunci karet 3D kustom
membahas konstruksinya. Bagian ini hanya membahas perkakasnya.

Cetakan adalah pelat logam, biasanya dipesin dengan CNC atau diukir. Permukaannya merupakan
negatif dari desain Anda. Setiap kantong cekung adalah sel yang menampung 1 warna, dan dinding
timbul yang tipis di antara sel menjaga warna agar tidak merembes satu sama lain. Biaya cetakan
biasanya mencakup empat hal berikut:

Persiapan jalur alat: mengubah desain vektor Anda menjadi data pemotongan. Untuk desain
3D sejati, ini mencakup pahatan digital pada setiap permukaan melengkung.
Waktu pemesinan: sering kali menjadi komponen terbesar. Biaya ini bertambah seiring luas
area potong, jumlah level kedalaman, dan detail halus.
Bahan cetakan itu sendiri: kontur yang lebih besar atau lebih banyak rongga berarti blok
logam yang lebih besar.
Pemeriksaan awal: sebagian pemasok menyertakan percobaan tuang untuk memastikan
perkakas sebelum produksi.

Pemasok menggunakan istilah “biaya cetakan”, “biaya perkakas”, dan “biaya persiapan” secara
longgar. Sebagian biaya persiapan juga mencakup persiapan desain atau contoh fisik, jadi tanyakan
apa saja yang dicakup oleh baris biaya tersebut sebelum Anda membandingkan penawaran.
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Berapa biaya cetakan gantungan kunci untuk desain Anda?
Lima faktornya
Setiap penawaran cetakan bergantung pada lima variabel yang sama. Jika Anda tahu bagaimana
desain Anda memenuhi masing-masing variabel, Anda bisa memperkirakan apakah biaya Anda akan
berada di batas bawah atau atas kisaran pemasok sebelum bertanya. Langkah-langkah ini hanya
membahas biaya. Untuk panduan tentang keterbacaan dan detail, lihat catatan desain di halaman
produk gantungan kunci karet 3D..

Langkah 1: Hitung lapisan relief

Gantungan kunci 2D datar memiliki sel warna yang cekung, tetapi permukaan atasnya hampir rata.
Desain berlapis menambahkan langkah timbul, misalnya logo yang berada di atas pelat latar. Setiap
langkah adalah satu level kedalaman tambahan yang harus dikerjakan mesin pemotong. Desain
pahatan 3D berbeda lagi. Desain ini memiliki permukaan melengkung yang kontinu, seperti pipi
maskot, sehingga membutuhkan pahatan digital dan tahap finishing yang lebih halus dan lebih
lambat. Inilah alasan utama mengapa desain 3D dengan kontur yang sama biasanya lebih mahal
untuk dibuat perkakasnya dibanding desain 2D.

Langkah 2: Hitung sel warna, bukan hanya warna

Di sinilah sebagian besar kebingungan tentang “biaya perkakas gantungan kunci per warna” berasal.
Pada PVC lunak yang dituang, setiap warna tidak mendapatkan cetakan terpisah. Yang harus
disediakan cetakan adalah sebuah sel berdinding untuk setiap area warna yang terpisah. Desain yang
memakai 3 warna yang tersebar di dua belas area terpisah membutuhkan dua belas sel beserta
semua dinding di antaranya. Desain yang memakai 5 warna dalam lima blok yang rapi mungkin lebih
sederhana untuk dipotong.

Jumlah warna terutama memengaruhi harga satuan, karena setiap warna tambahan adalah satu
langkah pengisian lagi pada setiap produk. Saat Anda menanyakan apakah warna ditagih per warna,
pastikan apakah biayanya dibebankan pada biaya perkakas, harga satuan, atau keduanya.

Langkah 3: Ukur kontur pada ukuran akhir

Kontur yang lebih besar membutuhkan blok logam yang lebih besar dan waktu pemotongan yang
lebih lama. Kontur itu juga memberi ruang untuk detail yang lebih banyak, yang kembali menambah
waktu pemotongan. Memperkecil desain untuk menekan biaya punya kelemahan tersendiri, karena
garis halus dan teks kecil bisa menjadi sulit dibaca pada ukuran kecil. Tetapkan dimensi akhir
sebelum Anda meminta penawaran cetakan, karena perkakas yang dipotong pada satu ukuran tidak
bisa diskalakan ulang.

Langkah 4: Sesuaikan jumlah rongga dengan volume Anda

Satu rongga adalah 1 salinan desain Anda yang dipotong ke dalam pelat cetakan. Perkakas rongga
tunggal paling murah dibuat, tetapi hanya menghasilkan 1 potong per siklus pengisian. Perkakas
multi-rongga lebih mahal di awal karena membutuhkan pelat yang lebih besar dan pengerjaan mesin
yang berulang. Sebagai gantinya, perkakas ini menghasilkan beberapa potong per siklus, yang dapat
menurunkan tenaga kerja per unit untuk produksi besar. Untuk pesanan pertama yang kecil, rongga
tambahan biasanya berarti uang dikeluarkan terlalu dini. Untuk desain yang Anda perkirakan akan
dipesan ulang dalam jumlah besar, mintalah pemasok menawarkan kedua opsi tersebut.
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Langkah 5: Tentukan kedalaman relief dan berapa banyak sisi yang dicetak

Relief yang lebih dalam berarti lebih banyak material yang dibuang dari cetakan dan finishing yang
lebih hati-hati, terutama pada dinding yang curam. Gantungan kunci cetak dua sisi biasanya
membutuhkan dua separuh cetakan yang sepadan dan presisi, sehingga perkakasnya lebih
mendekati dua perkakas daripada satu. Jika bagian belakang hanya memerlukan finishing datar
sederhana atau elemen cetak, tanyakan apakah cetakan satu sisi dengan bagian belakang polos
sudah memenuhi spesifikasi dengan biaya yang lebih rendah.

Bagaimana biaya cetakan terbagi ke berbagai jumlah
pesanan
Karena biayanya tetap, porsinya dalam biaya setiap produk sama dengan biaya dibagi jumlah produk
yang menanggungnya. Menggandakan jumlah pesanan membuat porsi itu menjadi setengahnya.
Memesan sepuluh kali lipat produk membuat porsi itu menjadi sepersepuluhnya. Tabel ini
menggunakan biaya cetakan sebesar F dan jumlah pesanan pertama sebesar Q, sehingga Anda dapat
mengganti angkanya dengan angka dari penawaran Anda sendiri.

Skenario Jumlah produk yang
menanggung biaya

Porsi cetakan
per produk

Biaya cetakan
baru dibayar?

Pesanan pertama Q F ÷ Q Ya
Pesanan pertama yang lebih
besar 2Q F ÷ 2Q (setengah) Ya

Pesanan pertama ditambah satu
pemesanan ulang tanpa
perubahan dengan ukuran yang
sama

2Q selama masa pakai
perkakas

F ÷ 2Q (masa
pakai)

Tidak, pada
pemesanan ulang

Pesanan pertama ditambah
empat pemesanan ulang tanpa
perubahan

5Q selama masa pakai
perkakas

F ÷ 5Q (masa
pakai)

Tidak, pada
pemesanan ulang



Skenario Jumlah produk yang
menanggung biaya

Porsi cetakan
per produk

Biaya cetakan
baru dibayar?

Pemesanan ulang dengan kontur
yang diubah Q baru F ÷ Q baru Ya, perkakas baru

Baris masa pakai paling penting bagi pembeli promosi. Desain yang akan Anda pesan ulang untuk
setiap acara sebaiknya dinilai berdasarkan biaya seumur hidup per produk, bukan biaya pesanan
pertamanya. Itu bisa membenarkan perkakas pahatan penuh 3D, atau bahkan perkakas multi-rongga,
jika Anda memperkirakan beberapa kali pemesanan ulang. Produk acara sekali pakai justru
kebalikannya. Di sana, desain yang lebih datar dengan level relief yang lebih sedikit menjaga biaya
tetap proporsional untuk satu kali produksi.

Jika penawaran menyatakan biaya cetakan dibebaskan, susun ulang tabel yang sama dengan
memakai total biaya, yaitu harga satuan dikali jumlah. Jika total penawaran yang dibebaskan lebih
tinggi pada jumlah Anda, biaya tersebut hanya sudah diserap ke dalam harga satuan. Pada
pemesanan ulang, jumlah yang diserap itu ditagih lagi pada setiap produk, sedangkan biaya yang
ditagih terpisah hanya dibayar sekali.

Apakah cetakan gantungan kunci dapat dipakai ulang untuk
pemesanan ulang?
Ya. Cetakan logam adalah aset yang tahan lama, dan desain yang tidak berubah masih dapat dituang
ulang darinya, selama pabrik masih menyimpan perkakasnya. Syarat ini sering dilupakan pembeli.
Sebelum pesanan pertama, mintalah jawaban tertulis atas tiga pertanyaan. Berapa lama cetakan
akan disimpan tanpa aktivitas? Apakah pemasok akan memberi tahu Anda sebelum cetakan dibuang?
Apakah biaya ini memberi Anda kepemilikan atas perkakas, atau hanya hak untuk memesan ulang
darinya?

Apakah pemesanan ulang memakai ulang cetakan bergantung pada apa yang Anda ubah. Perubahan
berikut mempertahankan perkakas yang ada:



Mengubah warna yang ditetapkan pada sel yang sudah ada, misalnya varian warna musiman.
Mengganti aksesori logam yang dipasang melalui lubang yang sudah ada.
Mengubah kemasan.

Perubahan berikut biasanya memerlukan perkakas baru atau potong ulang:

Mengubah kontur.
Memindahkan atau mengubah ukuran teks timbul.
Menambahkan area warna terpisah baru.
Membuat relief lebih dalam.

Menjalankan beberapa varian warna dari satu kontur adalah cara paling efisien untuk mendapatkan
lebih banyak variasi dari satu biaya cetakan.

Yang tidak terbawa dari cetakan yang dapat dipakai ulang adalah kualitas material. Senyawa
dicampur baru untuk setiap batch, dan mode kegagalan yang dipublikasikan adalah kegagalan batch,
bukan kegagalan perkakas. Panduan pembeli independen menggambarkan karet berkualitas rendah
yang mengeras, memudar, dan retak[2] dengan pemakaian sering. Kelengketan permukaan memiliki
penyebab kimia yang sudah diketahui, yaitu migrasi plastisizer keluar dari PVC. Penelitian yang
ditelaah sejawat menemukan bahwa plastisizer karet poliester berbasis hayati membuat PVC hampir
tidak bermigrasi pada 30 phr[3]. Ini adalah pertanyaan formulasi yang perlu diangkat pada setiap
pemesanan ulang.

Kepatuhan juga berlaku batch demi batch, dan batasnya telah diperketat. Sejak 29 November 2024,
Uni Eropa membatasi timbal dalam produk PVC hingga di bawah 0,1 % berdasarkan berat[4]. Di AS,
mainan anak dan produk perawatan anak berada di bawah pembatasan ftalat[5]. Proposition 65 di
California telah menghasilkan penyelesaian terkait DEHP pada produk gantungan kunci[6]. Regulator
keamanan produk Inggris melaporkan gantungan kunci anime yang mengandung 36,8 % DEHP[7].
Pengujian figur koleksi tidak resmi menemukan timbal dalam 8 dari 42 barang[8].

Aksesori logam juga memerlukan perhatian yang sama. CPSC pernah menarik kembali sekitar
192,000 gantungan kunci[9] karena timbal pada liontin logamnya. Jika brief Anda menggambarkan
suatu bagian sebagai food grade, acuan AS untuk artikel karet pakai ulang adalah 21 CFR
177.2600[10]. Singkatnya, cetakan yang sudah lunas membuat pemesanan ulang lebih murah, tetapi
setiap batch tetap memerlukan dokumentasi pengujian yang mutakhir.
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Perubahan desain mana yang menggeser biaya cetakan,
dan mana yang menggeser harga satuan
Gunakan tabel ini saat Anda menimbang revisi desain. Tabel ini menunjukkan di mana setiap
perubahan masuk dalam penawaran, sehingga Anda dapat memutuskan apakah layak dibayar.

Keputusan desain Pengaruh pada biaya
cetakan

Pengaruh pada
harga satuan

Penggunaan ulang
pada pemesanan

ulang
Tambahkan lapisan relief
timbul

Lebih tinggi (level
kedalaman tambahan) Sedikit Ya, jika tidak

berubah

Beralih dari 2D berlapis ke 3D
berpahatan

Kenaikan tertinggi
(pahatan digital ditambah
finishing)

Sedang Ya, jika tidak
berubah

Tambahkan warna
menggunakan sel yang sudah
ada

Biasanya tidak ada Lebih tinggi (langkah
pengisian tambahan) Ya

Tambahkan area warna
terpisah baru

Lebih tinggi (sel dan
dinding baru) Lebih tinggi Tidak, perlu potong

ulang

Perbesar kontur
Lebih tinggi (blok lebih
besar, pemotongan lebih
banyak)

Lebih tinggi
(material lebih
banyak)

Tidak, perlu
perkakas baru

Cetak bagian belakang
sekaligus bagian depan

Jauh lebih tinggi (separuh
kedua yang sepadan) Lebih tinggi Ya, jika tidak

berubah

Tambahkan rongga pada
pelat Lebih tinggi di awal

Tenaga kerja lebih
rendah pada volume
besar

Ya

Ganti aksesori logam pada
lubang yang sudah ada Tidak ada Bervariasi menurut

aksesori logam Ya



Keputusan desain Pengaruh pada biaya
cetakan

Pengaruh pada
harga satuan

Penggunaan ulang
pada pemesanan

ulang
Warnai ulang kontur yang
sama (varian warna baru) Tidak ada Tetap atau sedikit Ya

Dua pola menonjol. Kontur dan struktur sel adalah dasar cetakan, sehingga keduanya paling mahal
untuk diubah kemudian. Warna dan aksesori logam mudah diubah. Karena itu, sebaiknya Anda
meluangkan waktu meninjau kontur sebelum pembuatan perkakas dan menyisakan ruang untuk
variasi warna pada produksi berikutnya.

FAQ
FAQ: Apakah saya membayar biaya cetakan terpisah untuk setiap warna?

Biasanya tidak, untuk PVC lunak yang dituang. Cetakan menyediakan sel berdinding, dan warna diisi
ke dalamnya satu per satu. Warna tambahan umumnya menaikkan harga satuan karena setiap warna
menambah satu langkah pengisian. Area warna terpisah baru dapat menaikkan biaya perkakas
karena membutuhkan sel baru. Tanyakan kepada pemasok cara mereka menagihkan warna.

FAQ: Mengapa desain 3D lebih mahal dibuat perkakasnya daripada desain 2D dengan
ukuran yang sama?

Desain datar dan berlapis dipotong pada beberapa kedalaman tetap. Desain pahatan 3D memiliki
permukaan melengkung yang kontinu, sehingga membutuhkan pahatan digital dan tahap finishing
yang lebih lambat, dan versi dua sisi membutuhkan separuh cetakan kedua yang sepadan. Waktu
persiapan dan pemesinan tambahan itulah yang menaikkan biaya.

FAQ: Dapatkah saya menghindari biaya cetakan sepenuhnya?

Anda bisa membuatnya tidak terlihat sebagai baris terpisah, tetapi tetap ada yang harus memotong
perkakasnya. Penawaran “tanpa biaya cetakan” menutup biaya itu melalui harga satuan yang lebih
tinggi atau jumlah minimum yang lebih besar. Bandingkan total biaya pesanan, dan ingat bahwa
biaya yang diserap ke dalam harga satuan akan ditagih lagi pada setiap pemesanan ulang.

FAQ: Siapa yang memiliki cetakan setelah saya membayarnya?

Itu tergantung pada ketentuan pemasok. Sebagian memperlakukan biaya sebagai pembelian
perkakas, dan sebagian lain sebagai pembelian hak untuk memesan ulang dari perkakas yang
mereka simpan. Mintalah secara tertulis ketentuan kepemilikan, masa penyimpanan, dan kebijakan
pemberitahuan sebelum cetakan dibuang, sebelum pesanan pertama.

FAQ: Apakah mengubah logo saya sedikit memerlukan cetakan baru?

Jika perubahan memengaruhi kontur, area yang timbul, atau dinding sel, maka ya. Perkakas adalah
negatif fisik dari bentuk-bentuk tersebut. Perubahan hanya pada warna dan penggantian aksesori
logam umumnya memakai kembali cetakan yang ada.

FAQ: Apakah memakai ulang cetakan berarti pemesanan ulang otomatis memenuhi
ketentuan?

Tidak. Kepatuhan bergantung pada senyawa PVC dan aksesori logam di setiap batch, bukan pada
cetakan. Mintalah dokumentasi pengujian terkini yang sesuai dengan aturan pasar sasaran Anda



mengenai timbal dan ftalat untuk setiap proses produksi.

Poin-poin utama
Porsi cetakan per produk adalah biaya dibagi jumlah, sehingga sepuluh kali lipat
jumlah produk berarti sepersepuluh porsi — 1/10 per produk pada volume 10 (Sumber)
Nilai desain yang sering dipesan ulang berdasarkan biaya seumur hidupnya, karena
pemesanan ulang tanpa perubahan menambah produk tanpa menambah perkakas —
F ÷ 5Q setelah empat pemesanan ulang tanpa perubahan (Sumber)
Cetakan yang dipakai ulang tidak berarti kepatuhan ikut dipakai ulang; batas timbal
EU dalam PVC berlaku untuk setiap batch — di bawah 0,1 % berdasarkan berat sejak 29
Nov 2024 (Sumber)
Hasil uji batch penting karena regulator masih menemukan gantungan kunci yang
sangat diplastisasi — 36,8 % DEHP dalam satu laporan Inggris (Sumber)
Aksesori logam termasuk dalam risiko, bukan hanya badan cetakan — sekitar 192,000
gantungan kunci ditarik karena timbal pada liontin (Sumber)
Permukaan lengket adalah masalah formulasi yang dapat ditentukan spesifikasinya,
bukan cacat cetakan — hampir tidak bermigrasi pada 30 phr plastisizer berbasis hayati
(Sumber)

Kesimpulan
Jawaban jujur atas “berapa biaya cetakan gantungan kunci” adalah bahwa angkanya berasal dari
desain Anda. Lapisan relief, sel warna, ukuran kontur, jumlah rongga, dan kedalaman relief
menentukan biaya perkakas. Jumlah pesanan pertama dan perkiraan pemesanan ulang menentukan
berapa bagian biaya itu yang ditanggung setiap produk. Tetapkan kontur dan struktur sel sebelum
pembuatan perkakas, sisakan variasi warna untuk varian berikutnya, dan konfirmasi ketentuan masa
simpan cetakan secara tertulis.

Untuk angka pasti, kirimkan desain Anda melalui halaman gantungan kunci karet 3D kustom kami
dan mintalah penawaran terperinci. Penawaran itu sebaiknya memisahkan biaya cetakan, harga
satuan, jumlah rongga, dan sisi yang dicetak, serta menyatakan ketentuan pemesanan ulang.
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