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Validasi Jalur
Kategori

Overlay Hologram ID Grosir
merupakan jalur pengadaan
yang sangat terfokus dalam
kategori Stiker Kustom yang
lebih luas. Pemilihan harus
dimulai dengan mengevaluasi
penggunaan nyata dan
lingkungan fisik spesifik tempat
produk akhir akan ditangani,
dilihat, atau diverifikasi.

Penyelarasan Kategori

Langkah 1: Evaluasi Penggunaan Nyata
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Langkah 2: Nilai Lingkungan Fisik
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[ Langkah 3: Konfirmasi Kebutuhan Hologram/Keamanan }

J

Target: Overlay
Hologram ID Grosir

ZIGPAC




Matriks Penyelarasan Kategori

Overlay Hologram ID Grosir Stiker Die Cut Kustom

paling Sesual: Proyek yang secara khusus Beralih ke Sini Jika: Persyaratan utama

memeriukan overiay nolograrik, Ticur . . .

keamanan, atau lapisan verifikasi visual yang beralih ke b,entUk mandiri ,ku,Stom' format

ketat. struktur unik, atau bahan inti yang berbeda.
Label Gulungan Kustom Stiker Transfer Kustom

Beralih ke Sini Jika: Persyaratan utama Beralih ke Sini Jika: Persyaratan

beralih ke produksi bervolume tinggi utama beralih ke aplikasi mulus

dan aplikasi cepat dengan mesin. tanpa latar pada permukaan keras.

Bandingkan metode cetak, metode pengemasan, dan sensitivitas anggaran sebelum menetapkan pilihan kategori.
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Anatomi Spesifikasi

Lapisan 1: Finishing Permukaan
Mengonfirmasi preferensi
sentuhan dan lapisan atas
visual.

Lapisan 2: Arah Bahan
Menentukan perilaku substrat
inti dan sifat fisiknya.

s

Lapisan 3: Struktur dan Ukuran
Mengunci target dimensi yang
tepat dan format fisik.
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Inti Utama: Setiap pesanan kustom harus mengunci ketiga

lapisan fisik ini sebelum produksi dapat direncanakan.
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Perencanaan Produksi dan Pemenuhan

kehila Desain: Finalisasi dan siapkan file desain yang tepat
ngan) atau referensi visual spesifik. Alur produksi tidak
dapat dimulai tanpa peninjauan desain yang ketat.
Jalur Data
Target Kuantitas: Tentukan Kebutuhan Pengemasan:
skala produksi untuk Tentukan secara tepat bagaimana
mengoptimalkan proses. overlay akhir harus dibundel,
Jalur Produksi kustom mendukung dikemas dalam kotak, atau
. .. minimum sangat rendah, digulung untuk titik distribusi
Logistik | muylai dari 1 buah. akhir atau lini perakitan.
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Mengelola Ketidakpastian Produksi

Prinsip Utama: Jangan pernah mengasumsikan ketentuan tetap sebelum peninjauan spesifikasi
akhir. Dalam pembuatan stiker kustom, variabel penting tidak dapat diambil dari katalog siap pakai.

Ukura

Bahan dan Finishing

Desain

Kuantitas

Corong Ketergantung

Penguncian
Spesifikasi

Variabel Dikunci Hanya Setelah Peninjauan

an
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Kuantitas Pesanan
Minimum (MOQ)

Waktu Produksi

Sertifikasi

Ketentuan Pengiriman dan

Harga Akhir
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Cetak Biru Kesiapan RFQ

Apakah penggunaan utama dan lingkungan fisik telah ditentukan dengan jelas?

Apakah ukuran tepat dan target struktur telah dikunci?

Apakah arah bahan telah dipilih?

Apakah preferensi finishing permukaan telah dikonfirmasi?

Apakah file desain akhir atau referensi telah disiapkan?

Apakah target kuantitas spesifik telah ditetapkan?

Apakah kebutuhan pengemasan dan pengiriman yang tepat telah ditentukan?

Ajakan Bertindak: Lanjutkan ke persiapan penawaran dengan
spesifikasi lengkap. ZIGPAC menyediakan harga langsung dari
pabrik dengan protokol respons cepat dalam 1 jam.

ZIGPAC



