Stiker Transfer: Cetak Biru Pembeli

 Panduan spesifikasi pra-penawaran dan kategori untuk pengadaan B2B.

REF-DOK: ZIGPAC-CTS-01

KATEGORI: STIKER KUSTOM
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ORIENTASI KATEGORI:
MENDEFINISIKAN DEKAL TRANSFER
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| . PRINSIP UTAMA: STIKER TRANSFER DIRANCANG UNTUK
| PRESISIL. STIKER INI MEMINDAHKAN ELEMEN DESAIN
| TERPISAH LANGSUNG KE PERMUKAAN TANPA LAPISAN LATAR.
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JALUR KATEGORI

STIKER TRANSFER Paling sesuai ketika
proyek memerlukan pemasangan grafis
terpisah yang presisi,

tanpa latar belakang.
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LABEL GULUNG Jalur alternatif untuk

produksi volume tinggi yang dipasang mesin
atau pemasangan manual cepat.
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MATRIKS KATEGORI TERKAIT: MEMVALIDASI

STIKER DIE CUT Jalur alternatif ketika desain
memerlukan bentuk kustom berbeda dengan
pendukung penuh atau bahan dasar tertentu.
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LEMBAR STIKER Jalur alternatif

ketika mengirimkan beberapa
desain pelengkap sebagai satu koleksi konsumen.
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i 1. Kasus Penggunaan Nyata 2. Ukuran & Struktur |
.|| Tentukan lingkungan pasti Pastikan dimensi fisik yang 3. Arah Bahan Tentukan :
|| tempat stiker akan ditangani presisi dan tata letak persyaratan substrat dasar |
| dan dilihat. struktural elemen desain. untuk aplikasi spesifik Anda. |
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| Llinisting permukaan piin, || 5 Targetjumiah Tentukan || 6. Kebutuhan Pengemasan |/
| mengilap, bertekstur) yaﬁg ' volume pro.duks! awal dan Tetapkan alur dan . . Ir
" [| diperlukan untuk presentasi ekspektasi peningkatan persyaratan presentasi akhir |
|| akhir. skala di masa depan. untuk unit yang dikirim. |



MANAJEMEN RISIKO PRODUKSI: VARIABEL

DINAMIS

YANG DIHITUNG ZIGPAC Jangan mengasumsikan

ketentuan tetap sebelum peninjauan spesifikasi.
Berikut variabel dependennya:

MOQ (Jumlah Pesanan Minimum): Disesuaikan
berdasarkan kompleksita =
! NS |

Waktu Tunggu: Ditentukan oleh
persyaratan finishing dan volume.

Sertifikasi: Divalidasi terhadap bahan
struktural tertentu.

Harga Final: Dihitung setelah peninjauan artwork.
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¢— Kasus penggunaan dan lingkungan

pemasangan ditentukan dengan jelas.
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_ Kategori divalidasi terhadap alternatif
Die Cut, Gulung, atau Lembar.
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‘Target ukuran dan tata letak

struktural telah diukur.
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Arah bahan dan preferensi
finishing telah dicatat.

Target jumlah dan kebutuhan —
pengemasan khusus telah ditetapkan. — 1
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File artwork produksi atau referensi
yang tepat siap dikirimkan.
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