Stiker Timbul
Kustom: Panduan

Definitif =
Pembeli

Kerangka pengadaan strategis
untuk pemilihan kategori, desain spesifikasi
dan persiapan RFQ.
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PROSESPRODUKSIKUSTOM

— -FASE1: —o-PHASE ! : |j.

FASE3:
PENYESUAIANKATEGORI DESAINSPESIFIKASI PERSIAPANPENAWARAN
Sesuaikanpenggunaannyatad Tentukan ukuran, arah Target jumlah,
enganstrukturstikeryangtepat material, lapisan kebutuhan pengemasan,

permukaan, dan desain. dan pengajuan RFQ.

ATURAN PENGADAAN

Jangan mengasumsikan MoQ (jumlah pesanan minimum), waktu produksi, sertifikasi,
atau ketentuan pengiriman tetap sebelum peninjauan spesifikasi akhir. Semua detail
logistik sepenuhnya bergantung pada spesifikasi akhir yang ditentukan dalam Fase 2.
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MATRIKSKEPUTUSANKATEGORI

TIMBUL
KUSTOM

POTONG
KUSTOM

LABELGULUN
GANKUSTOM

TRANSFER
KUSTOM

N

/ Profil 3D/taktil.

e Profil datar.

e Profil datar.

° Profil datar.

Terbaik saat proyek
secara khusus
memerlukan dimensi
dan interaksi fisik
premium, bukan
distribusi datar.

Lebih sesuai saat pembeli
memerlukan beragam

pilihan material dan
distribusi datar
berbentuk kustom.

Lebih sesuai saat
proyek memerlukan
aplikasi otomatis
bervolume tinggi
atau segel
kemasan.

Lebih sesuai untuk
huruf mandiri yang
rumit atau aplikasi
berlatar transparan.

Apakah proyek Anda secara khusus memerlukan struktur 3D
yang taktil? Jika YA, pilih Stiker Timbul.
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MENENTUKANSPESIFIKASI

e—— LAPISANPERMUKAAN Bagaimana
sentuhan akhirnya? (Pembeli harus
menentukan preferensi seperti
mengilap, matte, atau tekstur

. tertentu).
SUBSTRATTIMBUL: Inti —r=—a

struktural yang menciptakan
ketebalan dimensional.

*—— LAPISANCETAK/DESAIN

Penerapan estetis
(tempat desain ditampilkan).

ARAHMATERIAL 5 O W B

Fondasi. Pembeli harus

menentukan persyaratan berdasarkan

lokasi produk akan terlihat atau
ditangani, misalnya di dalam ruangan
atau penanganan dengan gesekan
tinggi).

TENTUKAN ARAH MATERIAL DAN LAPISAN PERMUKAAN HANYA BERDASARKAN LINGKUNGAN PENGGUNA AKHIR
DAN INTERAKSI FISIK YANG DIMAKSUDKAN.
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Persyaratan Desain & Ukuran

Ruang Kerja Wireframe

Lebar (W)

A AA TN

Dasbor Persyaratan

Ukuran Target Harus
diberikan dalam dimensi akhir
yang tepat (lebar x tinggi).

Struktur Identifikasi
kompleksitas bentuk
kustom.

File Desain Berikan file vektor
siap produksi atau referensi
visual sangat terperinci untuk
penawaran. Penawaran akurat
memerlukan referensi visual
yang jelas.
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Variabel Logistik

Strategi Volume

)
| 1 I | | | I | |
Volume Rendah Produksi
Prototipe Volume Tinggi

Sampaikan target jumlah sejak awal. Volume
sangat memengaruhi alur produksi pabrik

dan efisiensinya.

Pengingat: MoQ sangat rendah mungkin tersedia,
tetapi jumlah minimum akhir sepenuhnya
ditentukan oleh kompleksitas pilihan material
dan lapisan yang dikonfirmasi pada Langkah 2.

Strategi Pengemasan

”

|
‘TumpukanCurah Kantong Poli Siap Ritel

Tentukan cara pengiriman stiker untuk
mengoptimalkan alur kerja. Apakah dikemas
curah untuk aplikasi internal atau memerlukan
kemasan individual siap ritel?

am N
| zicPAC




PemeriksaanAkhirRFQ

Konfirmasikan 7 variabel ini untuk memperoleh penawaran yang cepat dan akurat.

T Dasbor Interaktif

(=

[ ]
[ ]

Daftar Periksa Variabel

Penggunaan Nyata: Di mana produk
ini akan terlihat atau ditangani?

Ukuran Target: Ukuran tepat ,
telah ditentukan ®—0 T
Lebar x Tinggi.

W.XX mm x HYY mm

[ ]
[]

Persyaratan Tambahan

Preferensi Lapisan: Tekstur permukaan r
(mengilap, matte, dil.) telah dipilih.

Mengilap Matte

Target Jumlah: Perkiraan volume
total telah disampaikan.

o——o ([0o]ofo]o]

Unit

[]

Desain: File vektor atau referensi
visual yang jelas telah dilampirkan.

— &)

[ ]

Pengemasan: Metode curah
atau individual telah dicatat.

—S/E

=

[ ]

Lapisan
Dasar

Arah Material: Persyaratan
lapisan dasar telah ditentukan.

Adhechve

&_D@

Dasar
Perekat

Lapisan ™

=

Setelah variabel ini ditetapkan dan dikirim, MOQ pasti, waktu produlési,

sertifikasi, dan harga akhir akan dikonfirmasi.

ZIGPAC



