Panduan Spesifikasi Label Logam Kustom

Poin pemeriksaan penting, perbandingan kategori, dan persiapan RFQ
untuk label kemasan logam kustom.
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Langkah 1: Pastikan Kesesuaian Kategori

Evaluasi penggunaan utama, material, dan kebutuhan
struktural sebelum menetapkan kategori.

LABEL

LOGAM
KUSTOM

Terbaik saat proyek

secara khusus membutuhkan
material logam dan
penggunaan

struktural premium.

STIKER
DIE CUT
KUSTOM

Lebih baik bila bentuk
kustom dan jalur produksi
stiker standar

menjadi prioritas.
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KUSTO

LABEL
GULUNG
KUSTOM

Lebih baik bila kebutuhan
utama

adalah volume tinggi,
aplikasi otomatis

atau gulungan khusus

dalam jalur produksi.

STIKER
TRANSFER
KUSTOM

Lebih baik untuk aplikasi
mulus tanpa latar

pada permukaan
halus.
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Langkah 2: Tentukan Spesifikasi Utama

Mulai dari penggunaan nyata dan lingkungan penanganan, lalu

pastikan 7 variabel ini sebelum meminta penawaran.
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Penyelarasan Desain & Format

Yang perlu disiapkan sebelum mengirim pertanyaan.
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Realitas Produksi

Metode cetak dan finishing permukaan harus selaras sempurna
dengan desain Anda untuk menghindari risiko dan keterlambatan produksi.

-

File Desain Siap
Anda harus menyiapkan file desain yang jelas

atau referensi
struktural sebelum mengirimkannya.
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Langkah 3: Menjalani Proses Penawaran

Ketentuan produksi sepenuhnya bergantung pada spesifikasi akhir.
Jangan menganggap ketentuannya tetap sebelum pembahasan ini.
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*Penafian: MoQ, waktu produksi, dan sertifikasi belum dapat dikonfirmasi hingga k.
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desain dan jumlah ditinjau. i
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Daftar Periksa Pembeli Sebelum Penawaran

Telah dipastikan bahwa logam lebih sesuai daripada stiker
Die Cut, Gulung, atau Transfer.

Lingkungan penanganan dan penggunaan utama telah ditentukan.
Referensi desain dan target ukuran telah disiapkan.
Arah material dan finishing permukaan telah dipilih.

Target jumlah dan kebutuhan pengemasan telah ditetapkan.

I:I Siap untuk Tinjauan Pemasok guna memastikan MoQ, harga,
dan waktu produksi.
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