
STIKER EPOKSI KUSTOM
PANDUAN SPESIFIKASI PENGADAAN

BAHAN: RESIN
EPOKSI
POLIURETANA

TOLERANS
I: ±0.1mm

Kategori: Stiker Kustom

Penerbit: Zigpac

Edisi: V1



Profil Epoksi: Ketebalan
& Daya Tahan

Anatomi Tepi Kubah Atas: Lapisan resin
epoksi bening yang timbul
untuk
hasil akhir sentuhan 3D premium.

Inti Tengah: Desain
cetak beresolusi tinggi.Stiker Kustom Standar

Lapisan Dasar: Bagian belakang
berperekat sesuai aplikasi.

Dirancang untuk perangkat keras, branding
premium, dan lingkungan dengan penanganan
intensif ketika stiker datar standar tidak
memadai.



Diagnosis Kategori:
Memvalidasi Jalur Produksi

Epoksi Kustom Label Gulung
Kustom

Stiker Die-Cut
Kustom

Stiker Transfer
KustomStiker
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Visual Bentuk Kustom Datar Datar BerkelanjutanKubah 3D Stiker Potong
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Penggunaan
Paling Sesuai
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Jika bahan, bentuk, atau jalur produksi lebih sesuai untuk aplikasi datar atau mesin
berkecepatan tinggi, beralihlah ke kategori terkait sebelum menetapkan spesifikasi.



Uraian Komponen

o Finishing Permukaan

Struktur kubah epoksi. (Pilihan:
Menentukan ketebalan akhir
dan rasa sentuhan).

o Desain & Tinta
File visual. (Persyaratan:
Format vektor presisi dan
penargetan warna).

o Arah Bahan

Substrat dasar dan perekat. (Pilihan:
Sepenuhnya bergantung pada tempat
barang ditangani dan dilihat).
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Menentukan Parameter Produksi

Ukuran & Struktur Arah Bahan
Konfirmasikan dimensi luar dan bentuk struktur yang tepat.
Luas fisik menentukan volume epoksi yang dibutuhkan.

Tentukan bahan dasar. Substrat harus sesuai
dengan lingkungan nyata tempat stiker digunakan.

Target Jumlah: Meskipun pesanan sangat rendah
(mulai dari 1 buah) didukung, target volume
diperlukan untuk menyesuaikan kapasitas pabrik

Kebutuhan Kemasan: Tentukan cara produk akhir
dibundel atau dikemas saat pengiriman. Jangan
berasumsi kemasan standar sesuai dengan
lini pemenuhan pesanan
Anda.

dan
penetapan
harga.



Peringatan Asumsi: Kendala
Variabel BERGANTUNG PADA PABRIK

Variabel

DIKENDALIKAN PEMBELI R
a
g
u

Tu
n
d
a

Tertunda

MOQ: Jangan pernah berasumsi jumlah
pesanan minimum tetap untuk berbagai bahan.

Waktu Produksi: Kecepatan produksi sepenuhnya bergantung

File Desain pada kerumitan finishing dan volume.

Sertifikasi: Dokumentasi kepatuhan bergantung
pada bahan dasar spesifik yang dipilih.Target Ukuran

Target Jumlah Ketentuan Pengiriman: Biaya angkut dihitung hanya
setelah kebutuhan kemasan dan berat ditetapkan.

Jangan berasumsi metrik ini sebelum peninjauan spesifikasi akhir.



Daftar Periksa Pengajuan RFQ: Siapkan 7 data ini sebelum meminta
penawaran untuk memastikan jawaban akurat dalam 1 jam.

1. Penggunaan: Di mana barang akan dilihat dan digunakan?

2. Target Ukuran: Dimensi dan bentuk struktur yang tepat.

3. Desain: File akhir atau referensi beresolusi tinggi.

4. Arah Bahan: Persyaratan substrat dasar.

5. Preferensi Finishing: Ekspektasi sentuhan permukaan.

6. Target Jumlah: Perkiraan volume yang dibutuhkan.

7. Kebutuhan Kemasan: Tampilan dan pembundelan saat pengiriman.



Akses Langsung ke Produsen

1 JAM Standar
Respons Cepat

Obrolan Langsung: Respons
cepat di Zigpac.com

1 BUAH Batas Dasar MOQ
Sangat Rendah

WhatsApp/Telegram:
Saluran pesan langsung

Harga Pabrik
Terjamin

Email: Kirim Daftar RFQ ke
sales_support@zigpac.com


