
Cetak Biru Pengadaan: Karton Lipat Kustom
Panduan spesifikasi teknis dan pengadaan untuk kemasan ritel.



DEFINISI KATEGORI
DAN TUJUAN
Karton lipat kustom adalah struktur berbahan karton
terraih dari bentuk datar potong cetak. Karton ini
terutama dirancang untuk kemasan unit produk
bermerek
dan komunikasi di rak, serta umumnya

berfungsi sebagai kemasan unit ritel, selongsong, atau kemasan
sekunder.

FUNGSI INTI
Presentasi ritel dan
komunikasi di rak.

PERINGATAN KETERGANTUNGAN
Mungkin memerlukan secara
terpisah
kotak pengiriman, sisipan, baki, atau
penghalang
sesuai tingkat kerapuhan produk.

ATURAN KATEGORI
Istilah karton lipat tidak
menentukan kelas karton,
penutup, pelapis, proses cetak,
atau tingkat perlindungan
produk.



Matriks Diagnostik: Memilih Format yang Tepat

Kotak MailerKarton Lipat Kotak Bergelombang Kotak Kado Kaku
Fokus: Pengalaman Buka Kemasan
PremiumFokus: Pemenuhan Pesanan Fokus: DistribusiFokus: Presentasi Ritel

Fungsi: Buka kemasan D2CFungsi: Kemasan unit dan Fungsi: Perlindungan transit Fungsi: Kelas atas,
dan pengiriman terpadu dan penanganan curahkomunikasi di rak pengalaman membuka yang

berfokus
pada presentasi

Kotak Pengiriman Luar Diperlukan: Kotak Pengiriman Luar Diperlukan: Kotak Pengiriman Luar Diperlukan: Kotak Pengiriman Luar Diperlukan:

Biasanya Ya Tidak Biasanya YaTidak

es [i a [ns



Rekayasa Struktur:
Bentuk Mengikuti Produk Titik Tekanan:

Mekanisme Penutup

Ruang Kosong:

Karton harus ditentukan
berdasarkan kondisi fisik
barang di dalamnya, orientasi
di rak, dan rutenya menuju
pasar.

Penyangga 5mm

Dinding
Penahan Beban

Penambat Sisipan

Variabel Fisik Variabel Fungsional
Orientasi yang diperlukan dan mekanisme persis
produk masuk ke karton.Bentuk, distribusi berat, kerapuhan, dan

sensitivitas permukaan.



Variabel Struktur dan Perangkat

2. Fitur
Pengunci

4. Fitur
Gantungan

1. Penutup Selip 3. Fitur
Jendela

5. Elemen Antirusak 6.
Sisipan dan Selongsong[Bentuk Siap Pajang]



Dikotomi Alur Kerja: Pengemasan Manual vs. Otomatis
ALUR KERJA MANUAL ALUR KERJA OTOMATIS

Alur Kerja Manual: Struktur karton dirancang untuk ketangkasan manusia.
Memerlukan pelipatan mudah, penyisipan tab, dan perakitan intuitif.

Alur Kerja Otomatis: Struktur karton dirancang untuk toleransi mesin

Menuntut zona lem presisi, flap standar, dan
kekakuan karton yang ketat.



Hierarki Panel dan Orientasi Rak

SPES. Kubus Orientasi Rak

-Tentukan panel utama yang menghadap rak
sebelum tata letak karya desain.
-Rencanakan grafis ritel di sekitar lipatan,
sambungan,
bukaan, dan zona lem.
-Pastikan informasi produk dan teks
peringatan tetap terbaca penuh setelah label
pascaproduksi dipasang.

PANEL
UTAMA
(SEJAJAR
MATA)



Karya Desain sebagai Lapisan Teknis

SPES. Tampilan Terurai Hierarki Karya Desain

Lapisan 4: Kepatuhan. Tanda
hukum, data kode batang, dan
zona penempatan label
yang ditentukan.

Lapisan 3: Grafis Merek.
Karya vektor, font, warna,
dan cakupan tinta tebal.

Lapisan 2: Zona Teknis.
Area tanpa cetak, zona lem,
dan fitur sobek yang ditandai.

Lapisan 1: Karton Struktur.
Garis pisau fisik (potongan/lipatan).



Pemicu Pelaksanaan Cetak

Komitmen teknis dan komersial final
memerlukan peninjauan penawaran dan karya
desain yang ketat,
terutama jika terdapat elemen berikut:

Pencitraan merek kritis warna dan
referensi
warna yang tepat

Teks halus dan naskah produk

Efek seperti logam dan
cakupan tinta tebal

Integrasi jendela yang kompleks



Integrasi Kepatuhan dan Gerbang Regulasi

Nyatakan dengan jelas semua persyaratan hukum dan khusus pasar untuk ditinjau sebelum meminta penawaran.

Keamanan Bahan: Kontak makanan, kosmetik, Persyaratan Data: Teks bahan, peringatan,
farmasi, dan peraturan keselamatan anak. terjemahan, dan data kode batang.

Kepatuhan Pasar: Pelabelan teregulasi, tanda Tinjauan Pengujian: Persyaratan kritis permukaan, bahan, atau

hukum, dan kewajiban daur ulang. kinerja menuntut peninjauan sampel fisik
dan pengujian.

Si,



Rantai Pasok dan Kondisi Pengiriman

Faktor Kompleksitas:
Digabungkan dengan sisipan
atau
kit multi-komponen.

Persyaratan Fasilitas:
DIKEMAS DATAR
(KEPADATAN
TERTINGGI)

Tentukan label karton
luar,
SKU,
protokol pemisahan,
persyaratan peritel,
dan kondisi
penyimpanan
khusus.PABRIK

Opsi Format: Dikemas datar
(kepadatan tertinggi) vs.
Pra-rakit (siap diisi).

PRA-RAKIT
(SIAP DIISI)



Meningkatkan Skala Pesanan: SKU dan Ragam

Pisahkan perubahan karya desain dan data variabel dari elemen karton yang stabil untuk mengurangi
secara drastis

ambiguitas pengadaan.

Elemen Stabil: Bentuk Struktur dan Karton Data Variabel: Karya Desain dan SKU

-Nyatakan jumlah absolut per SKU
-Tentukan jumlah per versi bahasa.
Tentukan struktur ragam yang tepat dan tujuan geografis akhir.



Gerbang Jaminan Mutu
Pilih struktur final hanya setelah kecocokan produk, alur pengemasan,

grafis, dan kebutuhan kepatuhan melalui peninjauan penawaran dan bahan.

Daftar Periksa Otorisasi Praproduksi

Pastikan
kecocokan
karton dengan
produk fisik.

Validasi fungsi
penutup dan
toleransi.

Verifikasi
penempatan
dan keterpindaian
tanda wajib.

Setujui mutu
cetak dan akurasi
warna.

© Ii,



Sintesis: Mesin RFO 7 Poin

Jelaskan produk di dalamnya, metode pengisian, penggunaan di rak, dan rute distribusi.

Berikan dimensi, orientasi, gaya karton, penutup, sisipan, dan kebutuhan pajangan.

Sediakan garis pisau, karya desain cetak, warna, kode batang, teks hukum, dan terjemahan.

Identifikasi batasan lipatan, lem, jendela, label, dan pencitraan merek yang kritis.

Tandai persyaratan konten teregulasi, kontak, keselamatan, daur ulang, atau pengujian.

Berikan jumlah per SKU/versi, format kemasan, tujuan, dan kebutuhan peritel.

Minta sampel atau pengujian struktur dan cetak untuk persyaratan kritis.

T alr}



Batasan dan Keterbatasan Cakupan
Kerangka ini memastikan spesifikasi yang tepat
sebelum penawaran, tetapi menetapkan batasan
ketat
atas asumsi pelaksanaan.

Tanpa Jaminan Komersial:
Ringkasan ini tidak menjanjikan
kelas karton, kinerja
struktur, hasil akhir, sertifikasi,
Jumlah Pesanan Minimum
(MOQ), harga, waktu tunggu,
atau
toleransi.

Peringatan Distribusi: Jangan
menyiratkan atau menganggap karton
lipat sebagai pengganti

kotak pengiriman tanpa peninjauan
dan pengujian distribusi khusus.


