
Merekayasa RFQ Kotak Bergelombang
Kustom

Panduan pengadaan struktural untuk pembeli, perencana, dan pemilik merek.



Pola Pikir Komoditas Pola Pikir Rekayasa

TITIK TEGANG KRITIS:
KETAHANAN BENTURAN
SUDUT (ECT>44)

KETAHANAN ENGSEL FLAP:
INTEGRITAS SAMBUNGAN BAWAH: PERSYARATAN UJI

SIKLUS (20+ LIPATAN)KEKUATAN GESER PEREKAT

Saya memerlukan RFQ kemasan struktural
berdasarkan persyaratan kinerja dan realitas rantai
pasok. (Fokus pada kondisi penggunaan dan prioritas
persetujuan)

Saya perlu memesan beberapa kotak
karton. (Fokus hanya pada gaya kotak)

Komitmen teknis dan komersial final memerlukan peninjauan penawaran, artwork, dan material. Panduan ini menyediakan cetak biru untuk mencapainya.



Membongkar Papan
Bergelombang Lembar Liner: Permukaan dalam dan luar yang halus

(substrat untuk pencetakan dan struktur)

Papan bergelombang
bukan kertas karton lapis
tunggal. Ini adalah struktur
rekayasa.

Lapisan Flute: Lapisan dalam berbentuk lengkung

yang memberikan bantalan dan dukungan tumpukan.

Kombinasi liner dan flute menghasilkan integritas struktural yang
jauh lebih unggul dibanding karton standar.



Matriks Kategori Kemasan
Memastikan papan bergelombang adalah spesifikasi yang tepat untuk produk Anda.

Karton
Lipat

Kotak
Setup Kaku

Kotak Kustom
Bergelombang

Karton Stok
Polos

Kotak Kayu/
Transit Berat

Papan tebal
dibungkus
dengan kertas,
tampilan
premium
(bukan efisiensi
distribusi).

· Tidak
bergelombang,
grafis halus,
kemasan ritel
kompak.

Bantalan/
penumpukan
unggul, · ritel,
pengiriman,
ritel,
penyimpanan.

Digunakan saat
beban atau
penanganan
melebihi
kemampuan papan
bergelombang.

Digunakan saat
dimensi/
grafis/fitur
kustom tidak
diperlukan.

Inti: Pastikan RFQ Anda menjelaskan apakah kotak adalah kemasan presentasi primer, kemasan sekunder,
kotak pengiriman utama, mailer e-commerce, atau hibrida.



4 Pilar RFQ Sempurna

Logistik Pasokan
Format
pengepakan,
pemisahan
varian,
pengujian, dan
kondisi
pengiriman.

Input Produk
Dimensi
terkemas,

Rekayasa
Struktural Gaya
kotak,
konstruksi
material, serta
pengalaman
buka/tutup.

Visual6 Artwork
Die-line, zona
aman, dan rute
pencetakan.

dan kendali
pergerakan.

berat, kerapuhan,



Pilar 1: Produk sebagai Baseline

Kerentanan
Kerapuhan dan
sensitivitas
permukaan.

Spesifikasi Fisik Dimensi,
berat, bentuk, dan jumlah
per kotak.

Dinamika Internal Apakah
produk bergerak di dalam
kemasan? (Menentukan
kebutuhan inserter/pad).

Siklus hidup distribusi: RFQ harus menyatakan bagaimana kotak akan:

Dipaletkan DibukaDiisi Ditutup Dibawa Disimpan



Perbedaan Dimensi: Internal vs. Eksternal

Dimensi Eksternal Pengukuran
penting untuk kecocokan palet,
penyimpanan, dan transportasi.

Dimensi Internal
Pengukuran penting
untuk kecocokan produk.

Selalu berikan dimensi internal
jadi saat kecocokan produk
adalah persyaratan pengendali.
Tandai dengan jelas setiap
dimensi sebagai internal atau
eksternal pada gambar Anda.

Dimensi Eksternal
Pengukuran penting
untuk kecocokan palet,
penyimpanan, dan
transportasi.



Pilar 2: Struktur Mengikuti Kasus Penggunaan

Input: Volume Tinggi Output: Regular Slotted
Distribusi & Pengepakan

Efisien
Kotak Pengiriman (RSC)

Prioritas: Kepadatan transportasi
dan kecepatan pengepakan.Input Kasus Penggunaan

Input: Pengalaman Unboxing Output: Mailer Die-Cut
& E-commerce

Prioritas: Pembukaan berorientasi
presentasi, flap terintegrasi. ngngt

Peringatan: Jaringan paket menciptakan risiko yang jauh berbeda dibandingkan
pengiriman palet terkontrol. Struktur harus mencerminkan saluran distribusi.



Fitur Struktural: Nilai vs. Risiko

Sekat, Pad & Inserter Pas

Minta hanya jika tujuannya (kendali
pergerakan) didefinisikan dengan jelas.

Lubang Pegangan & Strip Sobek
Berguna untuk
penanganan/pembukaan, tetapi
dapat mengurangi integritas panel.

Panel Tumpang Tindih Penuh & Tab
Pengunci Meningkatkan keamanan tetapi
dapat mempersulit perakitan.

Arahan Utama: Minta pemasok meninjau apakah fitur yang diusulkan melemahkan panel, mempersulit perakitan, atau memperlambat kecepatan pengepakan



Pemilihan Material melalui Kebutuhan Kinerja

Risiko Lingkungan /
Kinerja Poin Diskusi Pemasok

Profil flute dan konstruksi single-wall vs.
multi-wall.Kondisi penumpukan & kompresi

Paparan kelembapan tinggi Perekat khusus atau liner yang diberi perlakuan.

Tampilan liner dan kualitas
permukaan cetak.Persyaratan grafis

Aturan Praktis:

Deskripsi papan berbeda antar rantai pasok. Penawaran harus mengidentifikasi konstruksi
yang diusulkan DAN alasan pemilihannya.



Pilar 3: Persiapan Visual dan Artwork

Die-line
Disetujui

Penguncian
Struktural

Serah
Terima Aset

Jangan berasumsi die-
line yang pernah
digunakan akan tetap
sama pada konstruksi
papan baru.

Artwork hanya boleh
disiapkan pada die-line
yang disetujui
pemasok setelah
struktur difinalisasi.

Sediakan gambar tertaut,
font dalam format
produksi, dan sepakati
referensi warna
(membedakan warna
proses dan spot). Catat
elemen visual yang kritis
terhadap posisi.



Peta “Zona Aman” Artwork

Zona Merah Zona Hijau
(Zona Bahaya): (Zona Aman):
Tepi yang melintasi
potongan, crease,
slot, sambungan,
dan area
penutupan.

Tengah panel
utama. Aman untuk
teks wajib, barcode,
simbol, dan grafis
utama.

Kontinuitas visual berubah pada batas fisik. Jauhkan konten kritis dari gangguan struktural.
Konfirmasikan orientasi panel, arah cetak, dan urutan penutupan.



Memilih Rute Pencetakan

·Pencetakan
Langsung
Sederhana

·Pencetakan
Langsung Detail
Tinggi

· Dilaminasi ke
Bergelombang (Litho-Lam)

·Terbaik untuk grafis premium.
Lembar pracetak dilaminasi ke
papan. Detail tertinggi, tetapi
berdampak pada struktur biaya
dan daur ulang.

·Terbaik untuk logo dasar
dan tanda pengiriman.
Biaya terendah, finishing
permukaan standar.

·Terbaik untuk kemasan siap
ritel. Kesetiaan warna dan

detail grafis meningkat, tetapi
risiko lecet juga lebih tinggi.

Tindakan: Tanyakan kepada pemasok bagaimana kuantitas perkiraan Anda memengaruhi rute
pencetakan dan konversi yang direkomendasikan, bukan mengasumsikan proses tertentu.



Validasi: Proof Digital vs. Fisik

Sampel Fisik Wajib saat mengevaluasi
tekstur papan, interaksi tinta, kecocokan
struktur fisik, dan warna produksi
sebenarnya.

Proof Digital Sangat baik untuk
mengonfirmasi konten, keterbacaan
barcode, versi die-line, dan penempatan
dasar.

Persyaratan: Jika kotak harus tahan terhadap transportasi, kelembapan, kontak pangan, bahan kimia, atau
kondisi daur ulang tertentu, nyatakan persyaratan dan minta bukti/pengujian untuk spesifikasi yang diusulkan.



Pilar 4: Realitas Logistik & Pasokan

Modul 1: Dinamika Pesanan

·Tentukan kuantitas perkiraan, kuantitas pesanan awal, pola pemesanan ulang,
dan kebutuhan pembagian pengiriman.

Modul 2: Kompleksitas Varian

Jelaskan apakah struktur/dimensi identik di seluruh desain campuran. Versi artwork
terpisah menciptakan kebutuhan setup, pengepakan, dan inventaris tersendiri meskipun

format kotaknya sama.

Modul 3: Persiapan Pengiriman

Tentukan kebutuhan bundling, aturan paletisasi, label bundel, dan perlindungan kelembapan
selama transit.



Ekonomi Ruang dalam Pasokan

Pasokan Datar Pasokan Terakit
Keuntungan: Transportasi dan penyimpanan sangat hemat ruang. Keuntungan: Tidak memerlukan tenaga perakitan di lokasi.

Kendala: Memindahkan pekerjaan pembentukan dan penutupan (tenaga kerja, Kendala: Volume transportasi sangat tidak efisien;
waktu perakitan, pita/perekat) langsung ke lokasi
pengepakan Anda. Perlu memeriksa penanganan ukuran
blank maksimum.

memerlukan kapasitas penyimpanan yang sangat
besar.



Kualitas, Kepatuhan, dan
Pengujian

Keberlanjutan Tentukan preferensi kandungan daur ulang dan
persyaratan daur ulang akhir masa pakai.

Lingkungan Khusus Catat jika kemasan memerlukan
keamanan kontak pangan， ketahanan kimia, atau validasi

kelas ekspor.

Verifikasi Jangan berasumsi ketersediaan. Tanyakan bukti spesifik,
data pengujian, atau dokumentasi yang dapat ditawarkan

pemasok untuk spesifikasi yang diusulkan.



Arsitektur Master RFQ

Rekayasa Struktural - Gaya pilihan
- Metode penutupan - Fitur
struktural· Konstruksi
bergelombang usulan & alasan
pemasok

Konteks Produk

- Peran kotak - Dimensi
internal/eksternal -
Berat/kerapuhan terkemas
Pergerakan produk -
Lingkungan
pengiriman/penyimpanan

Logistik Pasokan
Visual & Kepatuhan -
Tampilan liner· - Rute
pencetakan & finishing -
Varian die-line/artwork -
Barcode/tanda· -
Persyaratan
keberlanjutan/pengujian

- Datar vs terakit -
Bundling/paletisasi -
Kuantitas
pesanan/perkiraan -
Proof/sampel yang
diminta -
Asumsi/pengecualian
penawaran yang jelas

ne

et

V su s&Com

ry



Kesimpulan Pengadaan yang Direkayasa

Pembeli memperoleh penawaran yang lebih sebanding dan akurat ketika mereka mendefinisikan
kondisi penggunaan dan prioritas persetujuan, bukan hanya menyebut gaya kotak.

Aturan Final: Sesuaikan struktur, proposal papan, rute pencetakan, dan format
pengepakan dengan produk dan lingkungan distribusi aktual Anda. Istilah komersial dan rekayasa yang

tepat harus berada dalam penawaran yang ditinjau, bukan asumsi.


